ALFRA

Passion for Tools

ANWENDUNGSLOSUNGEN
SCHALTSCHRANK & STEUERUNGSBAU



LEIDENSCHAFT MADE IN GERMANY

Per Definition liefert ein Katalog das Verzeichnis iber ein
Warenangebot. Wir bei ALFRA mochten lhnen in unserem
Katalog zum Schaltschrank und Steuerungsbau mehr
zeigen, als Fotos und Fakten. Seit tiber 40 Jahren produ-
zieren wir Blechlocher fiir diesen spezialisierten Bereich
- und zwar an Standorten in Deutschland. In den gebun-
denen 116 Din A4 Seiten steckt also zunachst geballte
Erfahrung. Darlber hinaus verstehen wir ihn auch als
Ausdruck unserer Firmenphilosophie: ,Passion for Tools".
Wir verfolgen unsere Ziele mit Leidenschaft — fiir Prazi-
sion, fiir Qualitat und vor allem fir Ihre Bedirfnisse als
Kunde. Deshalb sehen wir uns auch als Lésungsanbieter
im traditionellen Sinn. Unsere Werkzeuge entwickeln
Praktiker fiir Praktiker — auf der Basis intensiv gepflegter
Kundenbeziehungen, produziert in Hockenheim, Berlin/
Stahnsdorf und Herborn.

Und weil wir fir Sie immer besser werden wollten,
entstanden Uiber Jahrzehnte zahlreiche weitere Produkte.
Zum Beispiel hydraulische Handstanzen fir die kraftspa-
rende Betatigung von Blechlochern, Schneidgerate fiir
Tragschienen, Maschinen und Werkzeuge fiir die Strom-
schienenbearbeitung oder stationdre Stanzmaschinen
fur die rationelle Schaltschrank- und Gehausebearbei-
tung. Im Katalog finden Sie unsere Klassiker wieder - in
topaktueller, verbesserter Ausfiihrung.

Ein Markenzeichen fir all diese Entwicklungen war von
Anfang an das Label ,Made in Germany” - ein Verspre-
chen, von dem Kunden heute weltweit profitieren. Ein
Beispiel: der ALFRA Blechlocher® Typ TriCut® (siehe Seite
10) hat drei Schneiden, um das Verkanten beim Stanz-
durchbruch komplett auszuschlieBen. Dabei sind Mate-
rial und Vergiitung so gewabhlt, dass hochste Anspriiche
an Qualitat und Standzeit erfillt werden.

Die ALFRA-Quialitatsstandards gelten selbstverstandlich
fur alle Produkte, die unser Haus verlassen. Messen Sie
uns gerne daran, denn weniger mochten wir lhnen nicht
liefern.

Wir wiinschen lhnen viel Spa8 beim Blattern in unserem
neuen Katalog!




WIR DENKEN WEITER

Zertifiziertes Energiebewusstsein bei ALFRA

Unsere Produkte sorgen fiir reibungslose Ablaufe in der
Arbeitswelt unserer Kunden. Darauf sind wir stolz. Fr
uns zahlt jedoch nicht nur Qualitat, sondern auch der
Weg dorthin. Deshalb ist Nachhaltigkeit bei ALFRA keine
Worthilse. Unser Engagement in Sachen Energiebe-
wusstsein ist bereits seit 1997 nach ISO-Standard zerti-
fiziert.

400 Tonnen weniger CO,-Ausstof3

Die Zahlen belegen es: Wir ,reden nicht nur driiber”. Mit
400 Tonnen weniger CO,-AusstoB8 in vier Jahren leisten
wir unseren Beitrag im Kampf gegen den Klimawandel.

600 Megawattstunden Strom fiir den eigenen Bedarf
Als Hersteller bestimmen wir den gesamten Produktions-
prozess nach unserer Philosophie. Konkret: ALFRA setzt
auf alternative Energien, wo immer dies Sinn ergibt. Zum
Beispiel durch Strom aus Photovoltaik. 600 Megawatt-
stunden Energie aus Solarzellen ermdglichen eine fast
klimaneutrale Fertigung.

Wir flhlen uns verantwortlich - fur die Zufriedenheit
unserer Kunden und fiir eine umweltvertragliche Produk-
tion. Das Ziel: fiir Beides jeden Tag unser Bestes geben.

TUVRheinland®
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INHALTSVERZEICHNIS

BWERKZEUGE UND MASCHINEN FUR DEN STEUERUNGSBAUJ

Blechlocher Spalt-Blechlocher Spalt-Blechlocher  Spalt-Blechlocher  Schraublocher
MonoCut® / Sets TriCut® / Sets TriCut+°® / Sets TwinCut® / Sets PCUT® / Set

s
EDELSTAHL
STAINLESS STEEL

Spalt-Blechlocher Spalt-Blechlocher Blechlocher Blechlocher
FormCut® FormCut® Sanitar / Sub-Min-D Sonderformen/
Sonderanfertigungen

Seite1s19 [sete20-21 |seite22-23 |seitezs-25
= )

Handhydraulik Akku-Compact Flex® Hydraulikpumpen Zubehor/ Kerbnutzange
Stanzen / Sets

Seite 26 - 34 m Seite 35 - 38 Seite 39 - 41
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INHALTSVERZEICHNIS

/ |
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Schneidgerite fiir Hutschienen Verdrahtungskanal- Montagetische
Schneidgerit AMT 150, AMTE 250

Stromschienen- Verpressgerite ALFRA PRESS
bearbeitung Kabelschneider Standerlochstanzen

Seite 58 - 66 Seite 67 - 69 Seite 70 - 85

ZERSPANUNGSWERKZEUGE B

Lochsdgen Lochsdgen Mehrstufenbohrer Milford
Hartmetall HSS-Bi-Metall/Sets Blechschéalbohrer Sabelsdgeblatter

Seite 86 - 96 Seite 97 - 100 Seite 101 - 104 Seite 105 - 107




ALFRA BLECHLOCHER® ANWENDUNGSUBERSICHT

Materialstarke bei der
Verwendung von

@ 6 mm Zugschraube

@ 9,5 mm Zugschraube

@ 11,1 mm Zugschraube

@ 19 mm Zugschraube

Durchmesser

Sonderanfertigungen

@ fiir Vorbohren

@ 6 mm Zugschraube

@ 9,5 mm Zugschraube

@ 11,1 mm Zugschraube

@ 19 mm Zugschraube

@ 28,3 mm Zugschraube

Bearbeitungs-
moglichkeit durch

Schraubenschlissel oder Ratsche

Hydraulikantrieb

ALFRA BLECHLOCHER® = ALFRA BLECHLOCHER®
MonoCut® TriCut®
- 1,5mm
2mm 2mm
3mm 3mm
12,7 mm . 12,7mm ,. 63,5mm
mi2|pgy Pis 152mm o ey P M63
(4 (4
= 6,2 mm
11 mm 10 mm
20,5 mm 19,5 mm
30,5 mm -
(4
Bis @ 89 mm v
(4 v

FUR EDELSTAHL (VA)

FUR STAHLBLECH (S235)

S

ALFRA BLECHLOCHER® ' ALFRA BLECHLOCHER®
TriCut+® TwinCut®
- 2 mm
2mm 2,5mm
2,5mm 3mm
15,2 mm bi 63,5mm 12,7 mm bis 63,5 mm
PG9 M63 M12 |PG7 M63
v v
- 10 mm
11,5 mm 11,5 mm
19,5 mm 19,5 mm
v 4
v 4




KUGELLAGERSCHRAUBE

Hochzugfeste Schrauben fiir harteste Einsatzbedingungen

Uberstand des Kugellagers zum Schutzring sorgt fiir perfekte
Kraftiibertragung zum Schraubenschliissel bzw. zum Stanzwerkzeug

Durch Aluminiumringe gekapselte Kugellager.
Extrem haltbar und perfekt geschiitzt vor Verunreinigungen

© ® © 0O

UNF-Feingewinde




ALFRA BLECHLOCHER® MONOCUT®

Blechlocher MonoCut®
fiir Stahlblech (S235)

Mit UNF-Feingewinde

Mit 4 Fadenkreuzmarkierungen fiir einfache,
mittige Ausrichtung

Einsetzbar bis zu einer Materialstédrke von:
¢ 3,0 mm Stahlblech mit 3/4" (19,0 mm) Zugschraube oder Zugbolzen
¢ 2,0 mm Stahlblech mit 3/8" (9,5 mm) Zugschraube oder Zugbolzen

Blechlocher MonoCut® - Sets

Alle Sets werden im robusten und
praktischen Kunststoffkoffer ausgeliefert.

m-m-mmmmmmmmm-mmm-mmmmmm

@ Metrisch M12 - M16 - - M20 - M25 - - M32 - - - M40 - - M50 - - - Me63

0 PG 7 9 - 1 - 13 16 - 21 - - - - 29 - - - 36 - - 42 48 -

O inch 172" - - 34" - 7/8" 1" - 1-7/32"1-1/4" - - - 112" - 1-11/16" - 1-15/16" - 2-1/8" - 2-3/8" 2-112"
0.5 0.598 0.638 0.732 0.748 0.803 0.886 1.0 1.114 1.201 1.248 1.280 1.362 1.457 1.496 1.594 1.701 1.850 1.953 1.988 2.126 2.362 2.421 2.5

@ Conduit - - - - = - 12" - 34" - = - 1" - - - 114" - 11/2" = = - 2"



ALFRA BLECHLOCHER® MONOCUT®

Max. GroBe GroBe
Material- | Metrisch Conduit
starke &
inmm Pipe Size
(S235)
Stempel und Matrize p d p d p d
Zugschraube mit Bschrail Zugbolzen Zugschraube Z!Jgschraube
Kugellager mit Kugellager
12" 0.500 [ 01002 | 01001
2,0 - - 9/16"  0.563 - [ 01014 | 01013
2,0 - 9 - 0.598 - [ 01006 | 01005
| 160 [EEX0 - - - 0630 SN 01016 | 01015
[ 162 X M16 - - 0.638 - [ 01010 | 01009
2,0 - - 11/16" 0.689 - [ 01018 | 01017
[ 186 X - 1 0.732 - [ 01022 | 01021 01335
[ 190  [PX - 5 3/4" 0748 - [ 01026 | 01025
[ 200 [EPX) = - - 0.787 - [ 01030 | 01029
2,0 M20 13 - 0803 BN 01034 | 01033 02003 UEE:)
2,0 - - 13/16" 0811 - [ 01038 | 01037
2,0 - - - 0866 SN 01042 | 01041
2,0 - 16 7/8"  0.886 12 R 01045
2,0 15/16" 0.937 - [ 01050 | 01049
2,0 - - - 0984 S 01054 | 01053
2,0 M25 - 1" 1.000 - [ 01058 | 01057
2,0 1-1/16"  1.063 BN oio78 | 01077 01336
2,0 - 21 - ARV VZU 010700 01069
3,0 s 21 - 1114 34 7 01073 02002 01337 01340
2,0 - - 1-1/8" 1126 - [ 01080 | 01079
| 30,1 [EXY - - 1.185 S 01086 | 01085
[ 305  [EPX0) - - 1-7/32"  1.201 - [ 01094 | 01093
2,0 ; - 174" 1.248 N 01102 | 01101 02003 01336 01339
2,0 M32 - - 1.280 - [ 01106 | 01105
2,0 - - 1-5/16" 1315 = [ 01110 | 01109
3,0 - - 1-11/32" 1.362 (N 01118 | 01117 02002 01337 01340
2,0 - - 1-3/8" 1.378 = [ 01122 | 01121 02003 01336 01339
3,0 - - 1-3/8 1378 - [ 01126 | 01125
3,0 - 29 - 1.457 - [ 01130 | 01129
BEE 30 - - 11/2" 1.49 S 01134 | 01133
3,0 M 40 - - 1.594 - [ 01150 | 01149 01337 01340
. 3,0 : : 1-5/8" 1.626 : [ 01154 | 01153
3,0 - - - 1685 S 01158 | 01157
3,0 - - 11116t 1701 11/4 GEEFR 01161
3,0 - - 1-3/4" 1.752 - [ 01164 | 01163
3,0 - 36 - 1.850 S 01166 | 01165
3,0 - - 17/8" 1874 N 01182 | 01181 02002
3,0 - - 1-15/16" 1953  11/2" [CIEEEN 01169
3,0 M50 - - 1.988 - [ 01178 | 01177
3,0 - 42 2-1/8" 2126 - [ 01190 | 01189
3,0 - - 24" 2252 N 01194 | 01193 01338 01341
[ 60,0 X0 - 48 - 2.362 - [ 01202 | 01201
3,0 - - 2:3/8" 2421 LB 01206 | 01205
3,0 M 63 - 2-1/2" 2500 - [ 01210 | 01209
3,0 = - 2-5/8" 2626 = [ 01214 | 01213
Ab g 68,0 mm empfehlen wir den Einsatz von Hydraulikgeraten.
3,0 : - - 2617 - 01241
3,0 - - 2:3/4" 2756 S 01222 | 01221
3,0 - - - 2780 S 01220 | 01219
| 740 [EEY) - - 27/8" 2913 21/2" PRI 01233
3,0 M75 - 27/8" 2972 BN 01226 | 01225 02002 01338 01341
3,0 - - 3" 3.000 - [ 01230 | 01229
3,0 - - 3-1/8"  3.150 - [ 01238 | 01237
3,0 - - = 3.228 S 01246 | 01245
Ab 89,0 mm ist generell der Einsatz - .
von Hydraulikgeraten erforderlich. — e
[ 890 | 3-1/2" | o1251 | 01252 |
| 92,0 [EEEX - - 358" 3.622 SN 01253 | 01254 |
1005 | - - - S 01257 | 01258  [EENJELD 01398L 01419
| 1155 [N - - 472" 4547 BN 01265 | 01266 |
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SPALT-BLECHLOCHER TRICUT®

Spalt-Blechlocher TriCut®

fur Stahlblech (S235)

0 Mit 3-fach Spaltung
9 Mit UNF-Feingewinde

9 Mit 4 Fadenkreuzmarkierungen fiir einfache,
mittige Ausrichtung

rmany

A

., Bis zu welcher Materialstdrke ein Blechlocher eingesetzt  Einsetzbar bis zu einer Materialstéarke von:

werden kann, hiingt immer von Zugschraube und ¢ 3,0 mm Stahlblech mit 3/4" (19,0 mm) Zugschraube oder Zugbolzen
Zugbolzen ab.“ ¢ 2,0 mm Stahlblech mit 3/8" (9,5 mm) Zugschraube oder Zugbolzen

¢ 1,5 mm Stahlblech mit M6 (6,0 mm) Zugschraube oder Zugbolzen

Spalt-Blechlocher TriCut® - Sets

Alle Sets werden im robusten und
praktischen Kunststoffkoffer ausgeliefert.

, el
omm __[125]15.2]16,2(18,6 (19,0204 22,5 125,4]28.3] 305 | 31,7 [32,5]346137,0(380405] 432 [47,0] 496 | 50,5 ] 540]600]615]635]
0 Metrisch M12 - M16 - - M20 - M2 - = - M32 - = - M40 = = = M50 - = - Me3
0 PG 7 9 = 1" - 13 16 - 21 = - - - 29 = - = 36 - = 42 48 = =
GInch 12" - - - 34" - 7/8" 1" - 1-7/32"1-1/4" - = - 112" - 1-1/16" - 1-15716" - 2-1/8" - 2-3/8" 2-1/2"
[d
0.5 0.598 0.638 0.732 0.748 0.803 0.886 1.0 1.114 1.201 1.248 1.280 1.362 1.457 1.496 1.594 1.701 1.850 1.953 1.988 2.126 2.362 2.421 2.5
@ Conduit - = = = = - 12t - 34 - = = | o= = - 14 - 12" = = = 2"
| Art.-Nr.
- [T s
01757 [ [ ( J [ J [ J [ J [
m [ J ([ J ([ J ( J ([ J [ J
01761 K J ( ° ° () (]
[ [ J [ J [ J [ J [ J
01754 _
+ 1 Kugellager-Schraube @ 6,0 x 40,0 mm, 1 Kugellager-Schraube @ 9,5 x 50,0 mm, 1 Kugellager-Schraube £ 19,0 x 55,0 mm, 1 Vorbohrer HSS @ 10,0 mm, 1 Dose Gleitpaste
01755 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
+ 2 Kugellager-Schrauben @ 9,5 x 50,0 mm, 1 Kugellager-Schraube @ 19,0 x 55,0 mm, 1 Kugellager-Schraube @ 19,0 x 75,0 mm, 1 Vorbohrer HSS @ 10,0 mm, 1 Dose Gleitpaste
- ° ° e o e o
01750
+ 2 Kugellager-Schrauben @ 9,5 x 50,0 mm, 1 Vorbohrer HSS @ 10,0 mm, 1 Tube Gleitpaste
01751 [ ([ J [ J [ J ([ J ([ J ([ J [ J [ J ( J
+ 2 Kugellager-Schrauben @ 9,5 x 50,0 mm, 1 Kugellager-Schraube @ 19,0 x 55,0 mm, 1 Kugellager-Schraube @ 19,0 x 75,0 mm, 1 Vorbohrer HSS @ 10,0 mm, 1 Dose Gleitpaste
10




SPALT-BLECHLOCHER TRICUT®

Max. GroBe GroBe
Material- | Metrisch Conduit
starke &
inmm Pipe Size
(5235) .

Stempel und Matrize, Stempel und Matrize passende passende
Zugschraube mit Kugellager Zugbolzen Zugschraube
mit Kugellager
02022 01334
I
e
K3 I
- 02003 01339
22,5 2,0 - 16 7/8"  0.886 1/2" “ 01775
28,3 2,0 - 21 - 1.114 3/4" - 01777
28,3 3,0 o 21 = 1.114 3/4" - 01778 02002 01340
30,5 2,0 - - 1-7/32" 1.201 = - 01779 02003 01339
32,5 3,0 M32 - - 1.280 - - 01780
34,6 3,0 - - 1-11/32" 1.362 1" - 01788 01340
37,0 3,0 - 29 - 1.457 - - 01781
o IO -
43,2 3,0 = - 1-11/16" 1.701 11/4" - 01789
o I -
02002
49,6 3,0 = - 1-15/16" 1.953 11/2" - 01790
n 3,0 M50 - - 1.988 - - 01784 01341
54,0 3,0 - 42 2-1/8" 2126 - - 01785
n T -
n 3,0 = = 2-3/8" 2421 2" - 01791
63,5 3,0 M63 - 2-1/2"  2.500 = - 01787

11




SPALT-BLECHLOCHER TRICUT+®

Spalt-Blechlocher TriCut+°
fiir Stahlblech (S235) und Edelstahl

Mit 3-fach Spaltung
Mit UNF-Feingewinde

Mit 4 Fadenkreuzmarkierungen fiir einfache,
mittige Ausrichtung

1B Mmany

ersparnis

EDELSTAHL
STAINLESS STEEL

Einsetzbar bis zu einer Materialstédrke von:
e 2,5 mm Edelstahl mit 3/4" (19,0 mm) Zugschraube oder Zugbolzen
e 2,0 mm Edelstahl mit 7/16" (11,12 mm) Zugschraube oder Zugbolzen

Spalt-Blechlocher TriCut+® - Sets

Alle Sets werden im robusten und
praktischen Kunststoffkoffer ausgeliefert.

mmmmm-mmzm-mmmmm

@ Metrisch - M16 - - M20 - M25 - - M32 - - M40 = = M50 - - Meé3
@ PG 9 - n 3 16 - 21 = = = 22 = = 36 = = 42 48
Olnch /4" - 78" 1" - 1-7/32" 1-1/4" - = - 112t - 1-mnaet - 115716t - 2-1/8" - 2-3/8" 2-1/2"

0.598 0.638 0.732 0.748 0.803 0.886 1.0 1.114 1.201 1.248 1.280 1.362 1.457 1.496 1.594 1.701 1.850 1.953 1.988 2.126 2.362 2.421 2.5
@ Conduit - = = = - 12t - 3 = = o R = - 14t - 112" = = = 2"
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SPALT-BLECHLOCHER TRICUT+®

ss

Stempel und Matrize, Stempel und Matrize passende passende
Zugschraube mit Kugellager Zugbolzen Zugschraube

Max. GroBe GroBe
Material- | Metrisch Conduit
starke &

inmm Pipe Size
(VA)

mit Kugellager
| e
| oo
n = 02007 01342
| om
| e
|
43,2 2,5 - - 1-11/16" 1.701 11/4" - 01624
02002
47,0 2,5 - 36 - 1.850 - - 01627
49,6 2,5 - - 1-15/16" 1.953 11/2" - 01630
50,5 2,5 M50 o o 1.988 o - 01668 01341
54,0 2,5 - 42 2-1/8" 2.126 - - 01633
n 2,5 = = 2-3/8" 2421 2" - 01640
63,5 2,5 M63 = 2-1/2"  2.500 = - 01671
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SPALT-BLECHLOCHER TWINCUT®

Spalt-Blechlocher TwinCut®
fiir Stahlblech (S235) und Edelstahl

Mit 2-fach Spaltung
Mit UNF-Feingewinde

Mit 4 Fadenkreuzmarkierungen fiir einfache,
mittige Ausrichtung

miany

ersparnis

EDELSTAHL
STAINLESS STEEL

Einsetzbar bis zu einer Materialstédrke von:
¢ 3,0 mm Edelstahl mit 3/4" (19,0 mm) Zugschraube oder Zugbolzen
¢ 2,5 mm Edelstahl mit 7/16" (11,2 mm) Zugschraube oder Zugbolzen
¢ 2,0 mm Edelstahl mit 3/8" (9,5 mm) Zugschraube oder Zugbolzen

Spalt-Blechlocher TwinCut® - Sets

Alle Sets werden im robusten und
praktischen Kunststoffkoffer ausgeliefert.

m-mmmmmmm-m-m-mm-mmmmm

@ Metrisch M12 - M16 - - M20 - M2 - - M32 - - M4 - - M50 - - Me63

0 PG 7 9 - 1 - 13 16 - 21 - - 29 - 36 - 42 48

0 lnch 172" - = 34" - 78" 1" - 1-7/32"1-1/4" - - - 112" - 1-11/16" - 1-15/16" - 2-1/8" - 2-3/8" 2-1/2"
0.5 0.598 0.638 0.732 0.748 0.803 0.886 1.0 1.114 1.201 1.248 1.280 1.362 1.457 1.496 1.594 1.701 1.850 1.953 1.988 2.126 2.362 2.421 2.5

@ Conduit - = = = = - 12" - 34" - - - 1" - - - 114" - 11/2" - - - 2"

14



SPALT-BLECHLOCHER TWINCUT®

Max. GroBe GroBe .
Material- | Metrisch Conduit
starke &
inmm Pipe Size
=
Stempel und Matrize, Stempel und Matrize passende passende

Zugschraube mit Kugellager Zugbolzen Zugschraube
mit Kugellager

12,7 2,0 M12 7 1/2"  0.500
2w s o -
02003 01339
2w owie - oem
n 2w om o om -
n 2,5 M 20 13 = 0.803 = - 01522
22,5 2,5 o 16 7/8" 0.886 1/2" “ 01525 02007 01342
n 2,5 M 25 = 1" 1.000 = “ 01528
n oo m o um w “
30,5 3,0 @ = 1-7/32" 1.201 = - 01534
32,5 3,0 M32 o o 1.280 o “ 01537 01340
34,6 3,0 @ - 1-11/32" 1.362 1" - 01561
7 -
40,5 3,0 M40 = = 1.594 = - 01543
43,2 3,0 - - 1-11/16" 1.701 11/4" - 01562
02002
47,0 3,0 - 36 - 1.850 = “ 01546
49,6 3,0 - - 1-15/16" 1.953 11/2" “ 01563
n 3,0 M50 o o 1.988 o “ 01549 01341
s IR “
n 3,0 - 48 - 2.362 = - 01555
n 3,0 - - 2-3/8" 2.421 2" “ 01564
63,5 3,0 Mé63 - 2-1/2"  2.500 = “ 01558

15




ALFRA SCHRAUBLOCHER PCUT®

Ausstanzungen fiir Sensoren in Stof3stangen gehéren zum
Alltag in Ihrer Werkstatt? Wenn Sto3fanger ohne Lochung
fiir Sie bisher ein Fall fiir die Bohrmaschine waren, haben
wir gute Nachrichten: Als Marktfiihrer fiir Blechlocher

hat ALFRA speziell fiir diese Art der Anwendung den PCut
entwickelt.

Die Starken unseres Schraublochers:

B Vorbohren, stanzen, fertig. Mit wenigen Handgriffen entsteht eine
saubere, glatte Offnung fiir Sensoren.

B Beim Vorgang des Lochens verrundet die Ausstanzung nach innen.
Deshalb vermeidet der PCut unschone Verformungen und minimiert bei
lackierten Stof3stangen das Risiko des Abplatzens oder EinreiRens der
Beschichtung.

B Eine Nachbearbeitung der Offnung entfillt. Durch diese Zeitersparnis
wird der PCut zum wertvollen Helfer in der KFZ-Werkstatt.

B Weitere Einsatzmoglichkeiten sind diinne Aluminiumbleche, Metall-
folien, stanzbare Kunststoffe und je nach Modell glasfaserverstarkte
Kunststoffe.

B Der PCut kann wahlweise mit Hilfe eines Ratschenschliissels oder mit
einer Alfra Handstanze benutzt werden.

16

Schraublocher PCUT®

fiir stanzbare Kunststoffe, diinne Aluminiumblechen,
Metallfolien

0 Spezielle spitz zulaufende und durchgehende
Schnittkante

) Mit 3/8" UNF-Feingewinde

6 Mit 4 Fadenkreuzmarkierungen fiir einfache,
mittige Ausrichtung

—_ Geballtes Ingenieur-Wissen fiir
effizientere Abldufe in lhrer KFZ
Werkstatt:

Der ALFRA PCut mit spitz zulaufender,
durchgehender Schnittkante — fiir
perfekte Ausstanzungen ohne
Nachbearbeitung in Kunststoff, auch
wenn bereits lackiert!




ALFRA SCHRAUBLOCHER PCUT®

Stempel und Matrize, passende passende
Zugschraube mit Kugellager Zugbolzen Zugschraube
mit Kugellager

Art.-Nr.

o | e
e [ e
e [ e
e | e
e [ e
e [ e
o | e
01339
e [ ewews
e [ e
o [ rewews
BRI S —
PCUT.37.5-09.5

38,9 PCUT.38.9-09.5

Unsere Sets werden im robusten und
. . q praktischen Kunststoffkoffer ausge-
liefert.

PCUT.SET | (] [ J [} o ® ®

Weitere Sets auf Anfrage. Wir kreieren gerne lhre spezielle Set-Bestiickung.

17




ALFRA BLECHLOCHER® FORMCUT®

18

Blechlocher FormCut®
fiir Stahlblech (S235)

Mit seitlichem Stanzteilauswurf
Mit UNF-Feingewinde

Mit 4 Fadenkreuzmarkierungen fiir einfache,
mittige Ausrichtung

,»Bis zu welcher Materialstdrke ein Quadrat- oder
Rechtecklocher (oder auch Sonderwerkzeug) eingesetzt
werden kann, hdngt immer vom Zugbolzen sowie dem
Querschnitt des Werkzeuges ab (Linge x Breite oder
Sonderform)."



ALFRA BLECHLOCHER® FORMCUT®

Max. Zum Betrieb fiir (1) (2) © (4)
Materialstarke
inmm . . '
(5235)
inkL o 5 0 Zugbolzen Kontermutter Kugellager- Adapter fiir
Druckmutter Hydraulik
. [ 01301 |
L [ 01302 |
o [ 01371 | o o
o [ 01303 | 01351
. [ 01331 |
o | 01304 | 01359 01361
o [ 01313 |
J [ 01305 | 01350
J | 01306 |
o [ oms
. | 01309 |
o [ 30 IECTTRENN s
25 o 30 HENCETIEE
01350
Max. | Anzahl | Zum Betrieb fiir | Vor-
Material-| Pole bohren ' (1) (2) . (3) . (4)
starke inmm -
inmm
(5235) inkL. o 5 Q Zugbolzen Kontenn:]tter Kugellager- Adapter fiir
oder Briicke Druckmutter Hydraulik
2,0 e o 0 HET7EEN o3 01355
2,0 e o [ 1 HENTTENN 01352 01353
20 e o 1 HENUEFEE v
20 o e IEECETEE
2,0 ® L4 17 IEETE 01351
20 ° ° VAN 0 01319 |
20 o o 17 HEEITEENE
20 ] J 17 Y
20 e o v EENTTEEE
20 e o [ v HENETEEN 01418
2,0 e o v HETEE 01351
2,0 e o [ HEKTZEEE 01354
25 o | 01378 | 01350
25 ° | 01314 |
25 ] | 01329 | 01349
3,0 ® | 01330 | 01358
2,0 ° | 01436 | 01351 01358 01361
2,0 ° ° 17 T
20 o 2 HENCTTEEE .. 01350
20 ° 20 YT 01357
25  6-Pole (ORI 01325 |
25  10-Pole ° 2+ T 01350
25 16-Pole o 2 EENCTANE ..
25 ° ZO 20 01323 | 01349
20  24-Pole (ORI 01328 | 01357
25 e » NENETENNN o3
3,0 (ORI 01324 UEZE
25 e 3 NN o3« 01350
3,0 RNV 01435 [NUEZE 01358
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ALFRA BLECHLOCHER® FORMCUT+®

Blechlocher FormCut+®
fiir Stahlblech (S235) und Edelstahl

) Mit seitlichem Stanzteilauswurf
@) Mit UNF-Feingewinde

€) Mit 4 Fadenkreuzmarkierungen fiir einfache,
mittige Ausrichtung

[
[
|
[
: ,»Bis zu welcher Materialstdrke ein Quadrat- oder
9 Rechtecklocher (oder auch Sonderwerkzeug) eingesetzt
werden kann, hdngt immer vom Zugbolzen sowie dem

Querschnitt des Werkzeuges ab (Linge x Breite oder
Sonderform)."
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ALFRA BLECHLOCHER® FORMCUT+®

Max. Zum Betrieb fiir (1) (2) © (4)
Materialstarke
inmm . . '
(VA)
inkL o 5 0 Zugbolzen Kontermutter Kugellager- Adapter fiir
Druckmutter Hydraulik
o [ oizon |
o [ 013021 | 01352 01353
o
o [ 013031 | 01351
o [ o133 |
o | o13041 | 01359 01361
o [ 013131 |
o | 013051 | 01350
o | 013061 |
o | 013001 |
o [z EENCTTETREN
20 (I 013111 |
01350
Max. | Anzahl | Zum Betrieb fiir | Vor-
Material-| Pole bohren ‘ o 9 . 9 . 9
starke inmm - .
inmm
(VA) inkL. o 5 Q Zugbolzen Kontenn:]tter Kugellager- Adapter fiir
oder Briicke Druckmutter Hydraulik
15 e o 0 01348 01355
20 ¢ o
20 LRI 013731 EY
2,0 o o 1
2,0 e o v HEECUEEE 01351
20 A oo |
20 e o v EEOCTUEES
20 e (o 7 HEEDEEE o3 01359 01361
2,0 e o v I 01418
20 e o 17 01351
20 e o v HEOEZEEE 01354
2,0 o2 01345 01350
20 o » NI
20 e 2 HENETIEE o3+
2,0 o 01350
20 LN 013301 [NCIET 01358

36,0x65,0 10-Pole [ 013261 | 01350
01344

36,0x112,0 24-Pole GES oss 01357

01349
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ALFRA BLECHLOCHER® - SANITAR

B Zum Ausstanzen der Locher in Spiiltischbecken

Grole mm Bezeichnung Schraubengrofie mm Art.-Nr.
@ 28,3 Blechlocher komplett M 10x1 01293
? 31,7 Blechlocher komplett M 10x1 01294
@ 35,0 Blechlocher komplett M 10x1 01295
@ 37,0 Blechlocher komplett M 10x1 01292
Zugschraube M1ox1 01299
Art.-Nr. 01450
Art.-Nr.
Blechlochersatz - Sanitar 01450

Im Kunststoffkoffer

Inhalt: 3 Blechlocher 28,3 + 31,7 + 35,0 mm
3 Zugschrauben M 10,0 x 1
1 Ring-Maul Schliissel 17

ALFRA DOPPEL-BLECHLOCHER - SANITAR

B Zum Ausstanzen der Locher in Spiiltischbecken .
Wendematrize

B Schraubenschliisselbetatigung SW 19

Grole mm Bezeichnung Schraubengréfe mm Art.-Nr.

28 und 32 Blechlocher kpl. 10 X 55 spezial 01456

32und 35 Blechlocher kpl. 10 X 55 spezial 01460 : \
Zugschraube 10 X 55 spezial 01457 ‘ Gegenhalter
Art.-Nr. 01456 — Doppelblechlocher @ 28/32 mm

Art.-Nr. 01460 — Doppelblechlocher @ 32/35 mm d
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ALFRA BLECHLOCHER® - SUB-MIN-D

B Fiir Vielfachsteckverbinder ,Sub-Min-D* - fiir Stahlblech (5235) und
Edelstahl

B Zum Ausstanzen der Ausschnitte fiir 9 - 5o polige Steckverbinder.
Als Zugbolzen werden verdrehsichere Achsen fiir Stempel und Matrize
eingesetzt.

B Alle Blechlocher haben einen seitlichen Auswurf fiir das Abfallstiick.
Kein Verklemmen in der Matrize.

B Die Blechlocher werden im robusten und praktischen Kunststoffkoffer
geliefert.

Art.-Nr. 01369
Druckmutter

Matrize

Adapter fiir
Hydraulikbetdtigung

Nt

verdrehsicher
—————— Stempel

Kontermutter

Max. Anzahl | Zum Betrieb fiir | Vor-
Material- | Pole bohren
starke inmm
inmm
(5235)/VA

: Kugellager- Adapter fiir
inkl. i' - (’ Zugbolzen Kontermutter
4 oder Briicke Druckmutter Hydraulik

19,8x11,3 2,0/1,5 9polig [ ] ( 10 01442
28,2x11,3 2,0/1,5 15-polig @ () 10 01443
41,9x11,3 1,75/1,25 25-polig @ ° 10 01438 01447 01352 01353
58,4x11,3 1,75/1,25 37-polig @ ® 10 01444
55,7x13,9 1,65/1,0 50-polig [ ] ( 10 01445




ALFRA BLECHLOCHER® — SONDERFORMEN

B Alle Blechlocher haben einen seitlichen Auswurf fiir das Abfallstiick.
Kein Verklemmen in der Matrize.

B Die Blechlocher werden im robusten und praktischen Kunststoffkoffer
geliefert.

Art.-Nr. 01423

Max. Zum Betrieb fiir
Material-

starke

inmm

(5235)

i Zugbolzen Kontermutter Kugellager- Adapter fiir
inkl. € - @ oder Briicke ' Druckmutter ~ Hydraulik

v 0225

mit 3 mm Nase

0225
2-seitig abgeflacht auf 18,5 mm

022,5

4-seitig abgeflacht auf 20,1 mm 01352

01353

33,3x17,0x10,0
fiir Profilzylinder

-
S

- 016,3
4-seitig abgeflacht auf 14,1 mm

01348 01355

01333 01351 01352 01353

mit 3 mm Nase
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ALFRA BLECHLOCHER® - SONDERANFERTIGUNGEN

B Wir konnen samtliche Blechlocher in Rund, Quadrat, Rechteck nach
Zeichnung kurzfristig anfertigen.

B Bitte geben Sie bei lhrer Anfrage an, ob fiir Hand- oder Hydraulikbetati-
gung, Blechstdrke und Werkstoffnummer.

B Fordern Sie unsere technische Beratung an.

Blechlocher Sonderanfertigung

0 Durchmesser d _ Materialstarke Materialart

Stahlblech (5235)

mm mm
Edelstahl (VA) O

Anzahl der , o .
0 Durchmesser d Nasen Nasenbreite Materialstarke Materialart

Rund

mit Nasen Stahlblech (5235) |

Edelstahl (VA)

Kantenldnge a _ Materialstarke Materialart

a Quadrat Stahlblech (S235)
mm mm

Edelstahl (VA)

Rechteck Stahlblech (5235)

mm mm mm
Edelstahl (VA)

Rund Stahlblech (5235)

einseitig abgeflacht
mm mm mm

Edelstahl (VA)

Stahlblech (S235)

Rund
zweiseitig abgeflacht

Edelstahl (VA)

Kantenldnge a Ecken abgeflacht auf Materialstarke Materialart

Quadrat Stahlblech (5235)

mit 4 abgeflachten Ecken
mm mm mm

Edelstahl (VA) O
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ALFRA HYDRAULIK-
HANDSTANZEN




Seite

Art.-Nr.

Stanzen
Rundlocher

Stanzen
Formlocher

Stanzkraft

Betriebsdruck
max.

Kolbenhub

Werkzeug-
aufnahme

Hydraulik-
schlauchldnge

Hydraulisches
Medium

Gewicht

o - =t
ALFRA
COMPACT®

28-29

02001

75 kN

680 bar

18 mm

19 mm

HLP32 Hydraulikol

1,45 kg

W<

<,
L]

e A\

ALFRA ALFRA
COMPACTCOMBI® COMPACT FLEX®
30-31 34
02050 02065
bis 82 mm @

3,0 mm Stahlblech (5235),
2,0 mm Edelstahl (F = 600 N/mm2)

89-152mm @
(mit Sonderzugschraube und Distanzbuchse)
2,0 mm Stahlblech (5235),
1,5 mm Edelstahl (F = 600 N/mm?2)

68 x 68 mm
3,0 mm Stahlblech (5235),
2,0 mm Edelstahl (F = 600 N/mm2)

92x92 mm
(mit Sonderzugschraube und Distanzbuchse)
2,0 mm Stahlblech (5235),
1,5 mm Edelstahl (F = 600 N/mm?2)

75 kN 75 kN
680 bar 680 bar
18 mm 18 mm
19 mm 19 mm
= 600 mm

HLP32 Hydraulikol HLP32 Hydraulikol

1,75 kg 1,97 kg

L1

ALFRA

AKKU-COMPACT FLEX®

32-33

02082

75 kN

680 bar

18 mm

19 mm

600 mm

HLP32 Hydraulikol

2,5 kg mit Akku



COMPACT® HANDSTANZE GERADE

28

Compact® Handstanze Gerade

fiir den Einsatz im Schaltanlagen- und Steuerungsbau - geeignet fiir alle Blechlochertypen.
Die Belastung erfolgt nur in Zugrichtung und erleichtert die Arbeit erheblich.

Exakt abgestimmtes Uberdruckventil

Handgriff verstarkt - softtouch 9

Korper harteloxiert, griffstabil - formschon

Gewicht von nur 1,45 kg
Hochverdichtete Zylinderlauffliche

Riickseitig gelaserter Produktionscode

(N o~ I R R

Hohe Stanzkraft 75 kN




COMPACT® HANDSTANZE GERADE - SETS

| omm [ 152 [ 162 [ 186 [ 204 [ 225 [ 254 {283 [ 25 [ 7 w05 | & [ 505 [ se [ 60 | 635

@ Metrisch - M16 - M20 - M25 - M32 - M40 - M50 - - Mé63
0 PG 9 - 1 13 16 - P3| - 29 - 36 - 2 8 -

7 " 1Il 2_1 " 2_1 2|I
0 Inch ! i /

0598 0.638 0.732 0.803 088 1.000 1114 1.280 1457 1594 1.850 1.988 2.126 2362 2.500
Art.-Nr.
Set MonoCut® - fiir Stahlblech (S235):

1 Compact® Handstanze Gerade / MonoCut® Stempel und Matrizen / 1 Zugbolzen @ 19 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 9,5 mm / 1 HSS Vorbohrer @ 11 mm / 1 Distanzbuchsensatz (3-teilig)

Set TriCut® - fiir Stahlblech (S235):
1 Compact® Handstanze Gerade / TriCut® Stempel und Matrizen / 1 Zugbolzen @ 19 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 9,5 mm / 1 HSS Vorbohrer @ 10 mm / 1 Distanzbuchsensatz (3-teilig)

Set TriCut+® - fiir Stahlblech (S235) und Edelstahlbleche:

1 Compact® Handstanze Gerade / TriCut+® Stempel und Matrizen / 1 Zugbolzen @ 19 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 11,2 mm / 1 HSS Vorbohrer @ 11,5 mm / 1 Distanzbuchsensatz (3-teilig)

Set TwinCut® - fiir Stahlblech (S235) und Edelstahlbleche:
1 Compact® Handstanze Gerade / TwinCut® Stempel und Matrizen / 1 Zugbolzen @ 19 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 9,5 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 11,1 mm / 1 HSS Vorbohrer @ 11,5 mm / 1 Distanzbuchsensatz (3-teilig)

Compact® Handstanze Gerade:
1 Compact® Handstanze Gerade / 1 Zugbolzen @ 19 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 9,5 mm / 1 HSS Vorbohrer @ 11 mm / 1 Distanzbuchsensatz (3-teilig)

ohne Stempel und Matrizen
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COMPACTCOMBI® HANDSTANZE 90°

CompactCombi® Handstanze 90°
fiir den Einsatz im Schaltanlagen- und Steuerungsbau - geeignet fiir alle Blechlochertypen.
Die Belastung erfolgt nur in Zugrichtung und erleichtert die Arbeit erheblich.

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)

Exakt abgestimmtes Uberdruckventil
Handgriff verstarkt - softtouch

Korper harteloxiert, griffstabil - formschon
Gewicht von nur 1,75 kg 9
Hochverdichtete Zylinderlauffliche
Riickseitig gelaserter Produktionscode

Hohe Stanzkraft 75 kN
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COMPACTCOMBI® HANDSTANZE 90° — SETS

.y
| gmm [ 152 [ 162 | 186 [ 204 | 225 | 254 [ 283 | 325 | 37 [ 405 | 47 [ 505 ] 54 | 60 [ 635 ]
0 Metrisch - M16 - M20 - M25 - M32 - M40 - M50 - - Mé63
0 PG 9 - 1 13 16 - 21 - 29 - 36 - 42 48 -
7/8" 1I| 2_1/8" 2_1/ n
0 Inch

0598 0.638 0.732 0803 0.886 1.000 1.114 1280 1457 1594 1.850 1.988 2126 2362 2.500

Set MonoCut® - fiir Stahlblech (S235):

1 CompactCombi® Handstanze 9o° / MonoCut® Stempel und Matrizen / 1 Zugbolzen @ 19 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 9,5 mm / 1 HSS Vorbohrer @ 11 mm / 1 Distanzbuchsensatz (3-teilig)

Set TriCut® - fiir Stahlblech (S235):
1 CompactCombi® Handstanze 90° / TriCut® Stempel und Matrizen / 1 Zugbolzen @ 19 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 9,5 mm / 1 HSS Vorbohrer @ 10 mm / 1 Distanzbuchsensatz (3-teilig)

Set TriCut+® - fiir Stahlblech (S235) und Edelstahlbleche:

1 CompactCombi® Handstanze 9o° / TriCut+® Stempel und Matrizen / 1 Zugbolzen @ 19 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 11,2 mm / 1 HSS Vorbohrer @ 11,5 mm / 1 Distanzbuchsensatz (3-teilig)

Set TwinCut® - fiir Stahlblech (S235) und Edelstahlbleche:

1 CompactCombi® Handstanze 90° / TwinCut® Stempel und Matrizen / 1 Zugbolzen @ 19 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 9,5 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 11,2 mm / 1 HSS Vorbohrer @ 11,5 mm / 1 Distanzbuchsensatz (3-teilig)
!l :
M=
‘,AALr
Fire

CompactCombi® Handstanze 90°:
1 CompactCombi® Handstanze 90° / 1 Zugbolzen @ 19 mm / 1 Zugbolzen @ 19 x 9,5 mm / 1 HSS Vorbohrer @ 11 mm / 1 Distanzbuchsensatz (3-teilig)

ohne Stempel und Matrizen
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AKKU-COMPACT FLEX®

Akku-Compact Flex®
fiir den Einsatz im Schaltanlagen- und Steuerungsbau - geeignet fiir alle Blechlochertypen.
Die Belastung erfolgt nur in Zugrichtung und erleichtert die Arbeit erheblich.

() Griffeinlage softtouch

©) Hochdruckschlauch mit Knickschutz - flexibel,
elastisch

) USB-Schnittstelle auslesbare Druckwerte,
Serviceintervalle, etc...

() Drucksensor - Auto-Erkennung des
Stanzdurchbruches. Der Stempel kann die
Matrize nach dem Durchstanzen des Materiales
nicht mehr beschadigen.

Izl
Gt
:l‘ El
i
2.0
pedze
gl
—
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AKKU-COMPACT FLEX®

Praktische Handhydraulik mit LiON-Akku 18 V zum Stanzen von Rund-,
Quadrat- und Rechteckausbriichen im Schaltschrank- und Schaltanlagenbau.
AuBerst handlich und leicht durch hochzugfesten Aluminiumkopf.

B Leicht und handlich, nur 2,5 kg inklusive Akku

Technische Daten:
Antrieb

Max. Stanzkraft:
Max Hydraulikdruck:

75 kN
680 bar

Akku 18 V Li-lon / 1,5 Ah
Ladezeit: 30 min. nach Vollentladung
Einsatz: -10°-+40°C

Ladegerdt

Ladt alle Akkus 18 - 28 V, kompatibel fiir NiCD-, NiMH- und Li-lonen-Akkus.
Autom. Temperaturiiberwachung. Der Wechsel von Schnellladung auf
Erhaltungsladung verhindert Uberladung der Akku-Zellen.

Der Ladezustand wird durch die LED-Anzeige angezeigt.

Die Platine ist komplett vergossen.

Stanzleistung mit Akku 1,5 Ah

195X @ 22,5 mm MonoCut® auf2,5 mm S235
165X @ 22,5 mm TriCut® auf 2,5 mm S235
105X @ 63,5 mm MonoCut® auf2,5 mm S235
65X @ 63,5 mm TriCut® auf 2,5 mm S235
170X @ 22,5 mm TwinCut® auf 1,5 mm V2A
95X @ 63,5 mm TwinCut®  auf1,5 mm V2A
Gewicht

2,5 kg inklusive Akku

Art.-Nr. 02082

Lieferumfang: Art.-Nr.
ALFRA Akku-Compact Flex® Handhydraulik 02082
mit 1 Akku 18 V, Ladegerdt 18 - 28 V

Zugbolzen — 9.5 x 19 mm — Art.-Nr. 02003

Zugbolzen — 19 x 120 mm — Art.-Nr. 02002

Distanzbuchsensatz 3-teilig — Art.-Nr. 02004

Vorbohrer 11 mm @ — Art.-Nr. 08023

im robusten und praktischen Kunststoffkoffer

Ersatzteile: Art.-Nr.
Ersatz-Akku 02082-01
Akku-Ladegerdt 220V - 240V 02082-03
* Sonderzugschraube fiir Quadratlocher 92 x 92 mm 01395

* Sonderzugschraube fiir Rundlocher 89 - 152 mm 01398L
* Sonderdistanzbuchse 01396

Art.-Nr. 02082-01

Art.-Nr. 02082-03

Art.-Nr. 02082
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COMPACT FLEX® HANDHYDRAULIK

Compact Flex® Handhydraulik
fiir den Einsatz im Schaltanlagen- und Steuerungsbau - geeignet fiir alle Blechlochertypen.
Die Belastung erfolgt nur in Zugrichtung und erleichtert die Arbeit erheblich.

Exakt abgestimmtes Uberdruckventil Hochverdichtete Zylinderlauffliche
Handgriff verstarkt - softtouch Riickseitig gelaserter Produktionscode
Korper harteloxiert, griffstabil - formschon Hohe Stanzkraft 75 kN

Gewicht von nur 2 kg Hochdruckschlauch flexibel - elastisch

Stanzleistung

Stanzkraft: 75 kN
Betriebsdruck max.: 680 bar
Hydraulikschlauchlange: 600 mm
Gewicht: 2,0 kg

Lieferumfang:

1 Compact Flex® Handhydraulikstanze

1 Zugbolzen @ 19,0

1 Zugbolzen @ 19,0 x 9,5 mm

1 HSS-Vorbohrer @ 11,0 mm

1 Distanzbuchsensatz 3-teilig

Art.-Nr.

Compact Flex® Handhydraulik 02065
im robusten und praktischen Kunststoffkoffer

34



PUMPENUBERSICHT

Empfohlene "I‘_ AL "‘ AL
Kombination S —-y
o e e
Mogliche |
fnati AHP-M1 AHP-M1
Kombination in Verbindung mit inVerbindung mit optionalem
. FuBschalter Art.-Nr. 03862.NG  FuBschalter/Handschalter
Art.-Nr. 03857 03855

[ H
Art.-Nr. 02012 / 02013
‘-%
s o [ J

o

Art.-Nr. 03200SET.NG

-

ﬂé&? (]

1

mE N

W

Art.-Nr. 03256

Ao
2 e T T

Art.-Nr. 03258

GFTJ L

1

_ [} HE
=

A

Art.-Nr. 03300

QFETJQ N LR

Art.-Nr. 03360/03380

AHP-S

03854

DSP-120

02027

LHP 700

02140

FUSSPUMPE

02121
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ALFRA ELEKTROHYDRAULIKPUMPE AHP S

Technische Daten:

Max. Druck: 700 bar

Max. Forderleistung: 0,58 |/min

Ol Typ: HLP 46

Fiillvolumen: 3,21

Arbeitsvolumen: 2,2 |

Gewicht: 27 kg

Spannung / Frequenz: 230V /50 Hz

Leistung: 0,75 kW

Stromaufnahme: 3,26 A

Motordrehzahl: 2800 1/min

Art.-Nr.

Elektrohydraulikpumpe AHP S 03854
inkl. Handschalter
optional FuBschalter zweipedalig 03866

ALFRA ELEKTROHYDRAULIKPUMPE AHP M1

Technische Daten:

Max. Druck: 700 bar
x Max. Forderleistung: 1,1 |/min
Ol Typ: HLP 46
Fillvolumen: 3,21
Arbeitsvolumen: 2,21
£ \ Gewicht: 29 kg
7y Betriebsspannung: 230V /50 Hz
Leistung: 1,3 kW
Stromaufnahme: 5,65 A
_!_ Motordrehzahl: 2800 1/min
Am’
9
e Art.-Nr.
Elektrohydraulikpumpe AHP M1 03855
optional Handschalter fiir AHP S und AHP M1 03859
optional Fuf3schalter zweipedalig 03866

Art.-Nr. 03859 optional
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ALFRA FUSSPUMPE

max. Betriebsdruck 700 bar.

Eingebautes Druckbegrenzungsventil.

Fur alle Rund-, Quadrat-, Rechteck- und Sonderformblechlocher.

Die FuBpumpe ldsst beide Hande frei fir genaues Positionieren und
Stanzen am Schaltschrank. Das Tragergestell der Fupumpe ist ge-
spreizt. Standsicheres, kippstabiles Arbeiten ist somit gewdhrleistet.

Tankvolumen: 270 cm3
Nutzbares Olvolumen: 210 cm?
Fordermenge: 1,7 cm3 je Kolbenhub

Inhalt: 1 Hydraulik-Zylinder mit Schnellkupplung
1 Hydraulikschlauch 2,8 m
1Zugbolzen @ 19,0 und 19,0 x 9,5 mm
1 Distanzbuchsensatz 5-teilig
1 Vorbohrer @ 11,0 mm

Art.-Nr.
Set Fupumpe mit Hydraulikzylinder und Zubehor 02120
Fupumpe einzeln, mit 2,8 m Hydraulikschlauch 02121

_— =
—
—

Art.-Nr. 02120
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ALFRA ELEKTROHYDRAULIKPUMPE DSP-120

Kompakte Elektrohydraulikpumpe, zweistufiger Betrieb mit Haltefunktion
fiir einfachwirkende Hydraulikzylinder.

Technische Daten

Betriebsspannung: 230 V/50 Hz
Motorleistung: 0,4 kW
max. Betriebsdruck: 700 bar
Forderleistung o - 20 bar: 2,0 |/min
Forderleistung 20 - 700 bar: 0,2 |/min
Tankvolumen: 1,21
nutzbares Olvolumen: 0,81
Gewicht ca.: 7,5 kg
Art.-Nr.
Elektrohydraulikpumpe mit Zubehor 02025
Inhalt: 1 Hydraulik-Zylinder SKP-1
1 Hydraulikschlauch 1,8 m
1Zugbolzen @ 19,0 und 19,0 x 9,5 mm
1 Distanzbuchsensatz mehrteilig
1 Vorbohrer @ 11,0 mm
1 Handschalter
Elektrohydraulikpumpe einzeln, 220V, mit 1,8 m 02027
Hydraulikschlauch, Schnellkupplung und Handschalter
FuB3schalter 2-pedalig 02029
Handschalter 02030

Art.-Nr. 02025

ALFRA LUFTHYDRAULIKPUMPE - LHP 700

Lufthydraulikpumpe zur Betdtigung von einfachwirkenden Hydraulikzylindern
fiir Blechlocher, Kabelscheren, Pressgerate oder dhnliche Einsatzzwecke.

Robuster Tank

Tankbeliiftungsfilter

Reduzierter Gerdauschpegel

Olstandsanzeige am Tank

Prazises Anfahren unter Last moglich

Genaue Ansteuerung — das per FuBpedal betdtigte Ablassventil erlaubt
ein genaues Absenken der Last

Hydraulikschlauch 2,0 m mit Schnellkupplung

Technische Daten

max. Betriebsdruck:
(bei einem Zuleitungsdruck
von 7 bar)

700 bar

Zuleitungsdruck/Arbeitsbereich: 2,8 - 10 bar

Luftanschluss: 1/4" Gewinde
Forderleistung drucklos: 1,0 |/min
Forderleistung p max.
(mit 7 bar Luft): 0,1 |/min
Tankvolumen: 2,41
nutzbares Olvolumen: 2,11
Gewicht: 6,3 kg
Art.-Nr.
Lufthydraulikpumpe 02140
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ZUBEHORTEILE - ZUGBOLZEN, ZUGSCHRAUBE

Grosse Grosse

in Inch inmm Art.-Nr. 3/8"/ 9.5 mm m_ M'

Zugbolzen - 6,0 02024 Art.-Nr. 02003 — komplett
Adapter - 19,0 / 6,0 02023
Zugbolzen kompl. - 19,0 / 6,0 02022 .

7/16" [ 11,1 mm
Zugbolzen 3/8" 9,5 02009
Adapter 3/4" | 3/8" 19,0/ 9,5 01353 Art.-Nr. 02007 — komplett
Zugbolzen kompl. 3/4" [ 3/8" 19,0/ 9,5 02003

3/4" /19 mm

Zugbolzen 7/16" 11,1 01424 —
Adapter 3/4" [ 7/16" 19,0 /11,1 01425 Art.-Nr. 02002
Zugbolzen kompl. 3/4" | 7/16" 19,0 / 11,1 02007

Zugbolzen " 16" 19,0 / 11,1* 02011 e
Zugbolzen 3/4" 19,0 02002

Art.-Nr. 02010

* Zugbolzen aus hochlegiertem Werkzeugstahl
fir hhere Beanspruchung 7/16" [ 11,1 mm

Art.-Nr. 02011

gxl gxl
in Inch inmm Art.-Nr.
Zugschraube mit Kugellager - 6,0 X 46 mm 01334
Zugschraube mit Kugellager 3/8"x2" 9,5 X 50 mm 01339
Zugschraube mit Kugellager 3/4"x2-3/16" 19,0 x55 mm 01340
Zugschraube mit Kugellager 7/16"x2-3/8" 11,1x 60 mm 01342

Zugschraube mit Kugellager 3/4" x 2-15/16" 19,0 x 75 mm 01341

Hochzugfeste Schrauben fiir hdrteste Einsatzbedingungen

Uberstand des Kugellagers zum Schutzring sorgt fiir perfekte
Kraftiibertragung zum Schraubenschliissel bzw. zum Stanzwerkzeug

Durch Aluminiumringe gekapselte Kugellager.
Extrem haltbar und perfekt geschiitzt vor Verunreinigungen

UNF-Feingewinde




ZUBEHORTEILE — FUR HYDRAULIKPUMPEN

Art.-Nr.
Hydraulikschlauch fiir FuBpumpe 2,80 m 02122
Hydraulikschlauch fiir LHP 700 2,00 m 02112
Hydraulikschlauch fiir DSP 120 2,50 m 02026
Hydraulikschlauch fiir AHP S und AHP M1 2,00 m 02116

Art.-Nr. 02112

HYDRAULIKZYLINDER UND ZUBEHOR

Art.-Nr.
Hydraulikzylinder SKP-1 "To2012
mit Schnellkupplung (bis 11 t), Gewicht 2,5 kg
Hydraulikzylinder SKP-1 Mini 02013
mit Schnellkupplung (bis 7 t) Gewicht 0,86 kg
Distanzbuchsensatz 3-teilig 02004
Distanzbuchsensatz 5-teilig 02014
Vorbohrer @ 10,0 mm 08036
Vorbohrer @ 11,0 mm 08023
Vorbohrer @ 11,5 mm 08035
Vorbohrer SVB mit 5 Bohr-@ 8,5/11,5/12,5/16,5/21,0 mm 08016

Art.-Nr. 02013

. e Art.-Nr. 08023

3 . ) -
I ’_’* ra— —
Art.-Nr. 08016

Art.-Nr. 02014

Art.-Nr. 02012
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SCHNELLVERSCHLUSSKUPPLUNGEN - FUR ALFRA HYDRAULIKGERATE

B Tropffreies Kuppeln und Entkuppeln

B Handliche Bedienbarkeit
B Staubschutzkappe

Art.-Nr.
Verschlusskupplung mit Innengewinde R 1/4" o452
(fiir Montage am Schlauchende)
Verschlusskupplung mit Innengewinde R 3/8" "014523/8NPT’
(fiir Montage am Schlauchende)
Verschlussnippel mit Innengewinde R 1/4" o453 Art.-Nr. 01453 Art.-Nr. 01452
(fiir Montage am Zylinder)
Adapter R 1/4" AuBengewinde o154

ALFRA — SPEZIAL METALL-GLEITPASTE

Einsatzgebiete:

B Verhindert Festfressen, Verschleif, KaltverschweiBungen, Festbrennen
und Passungsrost der Gewinde von Schrauben, Muttern, Bolzen, Rohr-
gewinden und Armaturen.

B ALFRA-Spezial Metall-Gleitpaste eignet sich auch hervorragend zur
Schmierung der Schneidspitzen bei Stanzwerkzeugen und hochbean-

spruchter Lager und Gleitflachen. j'
B Trennaktiv und Siliconfrei. | t.;j ZF{;
B Inhalt: 120 3
J 0§ ST 7
Art.-Nr. ™ ﬁ
ALFRA Spezial Metall-Gleitpaste 33005 ‘ ﬁ
Ly 9

Unbedingt zu empfehlen beim Einsatz von Blechlochern mittels
Schraubenschliissel.

L

-
e
b1

-I"d--.

Art.-Nr. 33005

ALFRA - KERBNUTZANGE

B Stanzt einfach und schnell Kerbnuten in bis zu 2,0 mm starkes ‘ ‘ 4,8 mm
Stahlblech (S235). T
B Erspart das zeitraubende Feilen der Nuten fiir die Verdrehsicherung von l: ‘3
Drucktastern, Schaltern und Instrumenten. \ J
Kerbnuten in 3,2 mm und 4,8 mm Gréf3e moglich. ﬂH&
3,2mm

Art.-Nr. 0301
Leichtes Stanzen durch grof3e Hebeliibersetzung. e

Handgriffe kunststoffbeschichtet.

Gewicht 1,3 kg.

Der Kerbnutstempel wird in die vorgestanzte Offnung eingefiihrt, an der
Fadenkreuzmarkierung ausgerichtet und die Kerbnutzange betatigt.
Eine saubere Nut ist fertig!

Art.-Nr.
ALFRA Kerbnutzange 03015
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ALFRA SCHNEIDGERATE




FUR TRAGSCHIENEN

o Handgriff: verstarkt - softtouch

o Anschlag mit mm/Inch lasergraviert
o Gratfreie, exakte 90 Grad-Schnitte
o Geringstmogliches Schnittspiel




ALFRA PROFILSCHIENENSCHNEIDGERAT® - PSG DUO®

Handgriff: verstarkt - softtouch

Anschlag mit mm/Inch lasergraviert

2 getrennte Profile fiir gratfreie, exakte
90 Grad-Schnitte - stabile Profilfiihrung

© 000

Profildurchgang ist optimiert
fiir geringstmaogliches Schnittspiel

Art.-Nr. 03199
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ALFRA PROFILSCHIENENSCHNEIDGERAT® - PSG DUO®

Fiir die géngigsten Tragschienen mit Handhebelbetdtigung
Schneidet exakt und miihelos die beiden Profilschienen TS 35/7,5 + 35/15 mm

B Mit Fiihrungsauflage zum 9o°-winkelgenauen Schneiden
B Mit verstarktem Excenter, der direkt iiber der Scherplatte liegt
B Geringer Kraftaufwand durch bessere Kraftiibertragung
B Wartungsfrei

B Abldangen ohne Abfall

B Scherplatte nachschleifbar
|

Eloxierter, lasergravierter Ldngenan-
schlag 1.000 mm mit Fiihrungsvor-
richtung fiir winkelgenaues Ablangen,
mit Millimeter- und Zoll-Skalierung.

Art.-Nr. 03199

B Leichte Montage auf der Werkbank
B Mafeinteilung metrisch und Inch
Art.-Nr.
ALFRA Profilschienenschneidgerdt® — PSG Duo® 03199

Profilschienen

Tragschiene

35 mm /7,5
nach EN 60715

Tragschiene
35 mm /15
nach EN 60715

Sonderanfertigungen fiir Spezialprofile wie
z.B. Kabelkandle auf Anfrage!
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ALFRA PROFILSCHIENENSCHNEIDGERAT® - PSG 3°

Handgriff: verstarkt - softtouch

Anschlag mit mm/Inch lasergraviert

Profildurchgang ist optimiert
fiir geringstmogliches Schnittspiel

Art.-Nr. 030043
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ALFRA PROFILSCHIENENSCHNEIDGERAT® - PSG 3°

Fiir Tragschienen mit Handhebelbetdtigung
Schneidet exakt und miihelos Profil- und Erdungsschienen.
Standardausfiihrung fiir TS 35/7,5 - 35/15 - C-Profil 34/15

Mit verstarktem Exzenter, der direkt tiber der Scherplatte liegt
Geringer Kraftaufwand durch bessere Kraftiibertragung

Gratfrei Ablangen ohne Abfall

Wartungsfrei

Eloxierter, lasergravierter Langenanschlag 1.000 mm mit Fiihrungsvor-
richtung fiir winkelgenaues Ablangen, mit Millimeter- und Zoll-Skalierung.
Scherplatte nachschleifbar

Fiihrungsvorrichtung zum 90°- winkelgenauen Schneiden

Leichte Montage auf der Werkbank

Auch Sonderanfertigungen sind moglich

(Bitte Musterschiene von ca. 1000 mm Linge einsenden).

Fiihrungsvorrichtung
Lieferumfang Standardausfiihrung Art.-Nr. zum 90°- winkelgenauen Schneiden
1000 mm Langenanschlag und Fiihrungsvorrichtung 030043
inkl. C-Profil 34 mm / 15 mm
1000 mm Langenanschlag und Fiihrungsvorrichtung 030044
inkl. C-Profil 35 mm / 18 mm

Standardausfiihrung

Tragschiene

35mm /7,5 mm
nach EN 60715

Tragschiene
35 mm /15 mm
nach EN 60715

C-Profil 34 mm /15 mm
(in Art.-Nr. 030043 enthalten) # ( W

) 34

C-Profil 35 mm / 18 mm
(in Art.-Nr. 030044 enthalten) ©
= 35
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ALFRA PROFILSCHIENENSCHNEIDGERAT® - PSG 4°

Handgriff: verstarkt - softtouch

Anschlag mit mm/Inch lasergraviert

Profildurchgang ist optimiert
fiir geringstmogliches Schnittspiel

Art.-Nr. 03004
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ALFRA PROFILSCHIENENSCHNEIDGERAT® - PSG 4°

Fiir Tragschienen mit Handhebelbetdtigung
Schneidet exakt und miihelos Profil- und Erdungsschienen.
Standardausfiihrung fiir TS 35/7,5 - 35/15 - 15/5,5 - Cu 10,0 X 3,0 mm

B Mit verstarktem Exzenter, der direkt iber der Scherplatte liegt
B Geringer Kraftaufwand durch bessere Kraftiibertragung
B Gratfrei Ablangen ohne Abfall
B Wartungsfrei
B Eloxierter, lasergravierter Lingenanschlag 1.000 mm mit Fiihrungsvor-

richtung fiir winkelgenaues Ablangen, mit Millimeter- und Zoll-Skalierung.
B Scherplatte nachschleifbar
B Fiihrungsvorrichtung zum 90°- winkelgenauen Schneiden
B Leichte Montage auf der Werkbank
B Auch Sonderanfertigungen sind méglich

(Bitte Musterschiene von ca. 1000 mm Linge einsenden).

Fiihrungsvorrichtung
Art.-Nr. zum 90°- winkelgenauen Schneiden
ALFRA Profilschienenschneidgerdt® — PSG 4® 03004

Standardausfiihrung

Tragschiene

35 mm /7,5 mm
nach EN 60715

Tragschiene
35 mm /15 mm
nach EN 60715

Tragschiene
15 mm /5,5 mm
nach EN 60715

Art.-Nr. 03004

Kupfer-Erdungsschiene 110 |
|

10 mm x3 mm .
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ALFRA PROFILSCHIENENSCHNEIDGERAT® - PSG 5+°

Handgriff: verstarkt - softtouch

Anschlag mit mm/Inch lasergraviert
kompatibel zur Baureihe PSG

Profildurchgang ist optimiert
fiir geringstmogliches Schnittspiel

Art.-Nr. 03001
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ALFRA PROFILSCHIENENSCHNEIDGERAT® - PSG 5+°

Fiir Tragschienen, fiir Handhebelbetdtigung zum Abldngen und Lochen
langs und quer, der abgebildeten Tragschienen.

B Mit verstarktem Exzenter, der direkt iber der Scherplatte liegt
B Geringer Kraftaufwand durch bessere Kraftiibertragung
B Gratfrei Ablangen ohne Abfall
B Wartungsfrei
B Eloxierter, lasergravierter Lingenanschlag 1.000 mm mit Fiihrungsvor-
richtung fiir winkelgenaues Ablangen, mit Millimeter- und Zoll-Skalierung.
B Scherplatte nachschleifbar, Lochstempel auswechselbar
B Auch Sonderanfertigungen sind moglich
(Bitte Musterschiene von ca. 1000 mm Ldnge einsenden).
Art.-Nr. 03001
Lieferumfang Standardausfiihrung Art.-Nr.
mit Quer- und Langlochstempel 12 x 6,4 mm, 03001 Werkzeug fiir Befestigungslocher (lings und
1000 mm Langenanschlag und Fiihrungsvorrichtung quer) integriert. Fiihrungsvorrichtung zum
inkl. C-Profil 34 mm / 15 mm 90°-winkelgenauen Schneiden
mit Quer- und Langlochstempel 12 x 6,4 mm, 03001G

1000 mm Langenanschlag und Fiihrungsvorrichtung
inkl. G-Profil nach EN 60715

wie 03001, jedoch mit Rundlochstempeln @ 5,5 od. 6,0 mm 03002
wie 03001, jedoch mit Hydraulik-Zylinder 03003
Standardausfiihrung

Tragschiene - 35 =
35 mm /7,5 mm F: ,

nach EN 60715

Tragschiene S =
35 mm /15 mm
nach EN 60715 15

Tragschiene

15 mm /5,5 mm i

nach EN 60715
2
1

9

]

C-Profil 34 mm /15 mm =
(in Art.-Nr. 03001 enthalten) l %

G-Profil
nach EN 60715 — L
(in Art.-Nr. 03001G enthalten) i g j

15

15

Kupfer-Erdungsschiene
10 mm x3 mm -

.
[
B

Ersatzteile fiir Universal Schneid- und Stanzgerit

Art.-Nr.
Ersatzstempel + Matrize 12 x 6,4 mm f. Langloch 03005
Ersatzstempel + Matrize 12 x 6,4 mm f. Querloch 03006
Ersatzstempel + Matrize 5,5 mm f. Rundloch 03007
Ersatzstempel + Matrize 6,0 mm f. Rundloch 03008
Sonderausfiihrungen fiir Tragschienen oder Flachschienen, 03011

auch aus Edelstahl oder Alu sowie Kunststoff, auf Anfrage

Art.-Nr. 03003
Als Antrieb empfehlen wir unsere Pumpe Typ AHP S (Art.-Nr. 03854)
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ALFRA VERDRAHTUNGSKANAL-SCHNEIDGERAT - VKS 125

VergroBerte Offnungshohe
(auch geeignet fiir Kanale mit Sondersteg)

Vollflachiger Auflagetisch
(kein Durchhdngen des Kanals)

Liangenanschlag
metrisch/ Inch - lasergraviert

Ergonomischer Handhebel
fiir optimale Kraftiibertragung

Klappbarer, gefederter Messerschutz
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ALFRA VERDRAHTUNGSKANAL-SCHNEIDGERAT - VKS 125

ALFRA Verdrahtungskanal-Schneidgerat - VKS 125

Schneidet in Sekunden exakt und miihelos Verdrahtungskanile und Deckel bis 125 mm Breite.
Am Gerat sowie am Langenanschlag sind Befestigungslaschen fiir eine leichte Montage auf der
Werkbank angebracht.

Das VKS 125 ist mit einem federnden Messerschutz versehen, der das Messer bei Nichtgebrauch
verdeckt.

M Gratfrei Ablangen ohne Abfall

B g9o°-winkelgenau schneiden

B Wartungsfrei

B Leichte Montage auf der Werkbank

»---Nie wieder Kunststoffspane und nie wieder entgraten!*

Art.-Nr.
ALFRA VKS 125 031920
Messer fiir VKS 125 03192
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ALFRA MONTAGETISCHE

WAL R v

il m“ﬁﬁlﬁi‘ﬁlﬂl b T
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Stellen Sie sich einfach und bequem lhren Montagetisch mit Zubehor tiber
unseren Web zusammen und fordern Sie dann per Mausklick lhr Angebot an:
www.schaltschrank123.de

(4] =180 00 W Ol http v schaltschrank 123,00 uT B K

e

ALFRA ist seit Jahrzehnten Experte
fur Werkzeuge rund um das Thema
Schaltschrank- und Steuerungsbau

n drei schnefien Schritten kommen i mit uns 2u eandm perfeit konfektioniermen

Montagatisch, der lhre Fertigung schon bald optimisren wird

s Sie waihlen aus dred Varianten das Wunschmodell aus

w Sig kgnfigurieren den Montagetisch durch Ihrg Zubghar-Aupaab

% yurn Schiuss thre Ardrage - fertig
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ALFRA MONTAGETISCH AMT150

Art.-Nr.

Einfaches und variables Fixieren von Montageplatten
mittels Schnellspanner.

Intelligentes Spannsystem ermoglicht die
uneingeschrédnkte Bearbeitung der gesamten
Montageplatte

Stufenlose Verstellung von der Vertikalen in die
Horizontale

Stufenlose Hohenverstellung

Elektromotor
Akkubetrieb

Verstellbarer Neigungswinkel
Arbeitshohe

4 Lenkrollen mit Totalfeststeller
Max. MaB3 Montageplatten B x H
Max. Traglast

Platzbedarf

Gewicht

Lieferumfang

AMT 150

03100

per Handkurbel oder Akkuschrauber

tber Neigungswinkel

0-80°

fest: 100 cm

1.100 X 1.900 mm
200 kg

1.400 X 1.200 mm

83 kg

Montagetisch AMT 150
2 x Spanneinheit mit Schraube
2 x Spanneinheit mit Schnellverschluss
Schraubadapter fiir Betrieb mit Akkuschrauber

OPTIONEN FUR ALLE AMTs

VERBREITERUNGSSET
Tischverbreiterung zur horizontalen Auflage von Montageplatten
Art.-Nr. 03100-001

A

SPANNEINHEIT MIT SCHNELLVERSCHLUSS
Art.-Nr. 03100-003

XL

SPANNEINHEIT MIT SCHRAUBE
Art.-Nr. 03100-002

OPTION FUR AMT 150

SCHRAUBADAPTER AMT 150

fiir Betrieb mit Akkuschrauber
Art.-Nr. 03100-004
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ALFRA ELEKTRISCHER MONTAGETISCH AMTE 250

OPTIONEN FUR ALLE AMTs

SCHALTSCHRANKSET
Art.-Nr. 03100-005

AMTE 250

031001

v
v

per akkubetriebenen Elektromotoren

per akkubetriebenen Elektromotoren

4
v

0-80°
variabel: 80 - 110 cm
v
1.100 X 1.900 mm
300 kg
1.400 X 1.200 mm

140 kg

Elektrischer Montagetisch AMTE 250
2 x Spanneinheit mit Schraube
2 x Spanneinheit mit Schnellverschluss
externe Ladestation fiir den Akku

OPTIONEN FUR AMTE 250

* @
DRAHTFUHRUNG
Art.-Nr. 031001-003

+ |k

DRAHTROLLENHALTER
Art.-Nr. 031001-002

OPTIONEN FUR AMTE 250

ERSATZ-AKKU
Art.-Nr. 031001-001

OPTION FUR AMTE 250

- !
ROLLENBAHN
zur seitlichen Einfiihrung der Montageplatte

in den Schaltschrank
Art.-Nr. 031001-004

LADESTECKER

fiir 110 V 60 Hz
Art.-Nr.031001-0011
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ALFRA STROMSCHIENEN-
BEARBEITUNG
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ALFRA STROMSCHIENEN BIEGE- UND LOCHSTANZGERAT

Mit einem Universal-Arbeitszylinder konnen Stromschienen 120 x 12 mm (160 x 10 mm auf Anfrage)

leicht gebogen und durch einfaches Einsetzen von Lochstempeln Locher von @ 6,6 bis 21,5 mm wie

auch Langlocher gestanzt werden.

Stromschienen biegen

Schalterstellung auf ,,Biegen*

Zum Biegen wird die Biegematrize in den Hydraulikkolben eingesetzt und
der elektrische Winkelableser in die runde Fiihrungsnut des Gegenblocks
gesetzt. Das Kontaktkabel wird mit dem Elektromotor verbunden.

Der gewlinschte Winkel wird auf der Winkelskala mit einer Stellschraube
fixiert.

Wir empfehlen, je nach Materialstarke, 1° - 3° tiber den gewiinschten
Winkel hinaus einzustellen, da Kupfer zuriickfedert. Der erste Biegewinkel
sollte gepriift werden. Dieser Biegewinkel kann beliebig oft reproduziert
werden, da der Biegevorgang automatisch bei Erreichen des Winkels durch
den elektr. Kontaktschalter unterbrochen wird.

Technische Daten Stanzen

Stanzen Cu: 6,6 - 21,5 mm
auch Langloch bis max. L=21mm
Materialstarke Cu max: 12 mm

Materialbreite bis:
AuBlenmafie Lx B x H:
Gewicht:

110 mm mittig
700 X 410 X 410 mm
60 kg

Technische Daten Biegen

Biegen Cu max: 120X 12 mm
Biegewinkel bis: iber go°
kleinste Schenkellange: 50 mm
kleinstes U-Biegen: 100 mm

kleinstes Z-Biegen: 72 mm (materialstdrkenabhéangig)
Die angegebenen Werte beziehen sich auf Cu-Schiene 120 x 10 mm

Stromschienen lochen

Schalterstellung auf ,,Lochen*

Der Stempel mit Neoprenabstreifer und die entsprechende Matrize werden
in die Aufnahmebohrung eingesetzt.

Der Stempel wird seitlich mittels einer Madenschraube fixiert. Entspre-
chend der Stromschienenbreite und der gewiinschten Lochanordnung
kann der Bearbeitungsblock mit dem Handrad stufenlos hydraulisch ge-
hoben oder gesenkt werden. Ein am Handrad angebrachtes Zahlwerk zeigt
die Hohe des Lochzentrums in mm an.

Wir empfehlen ein Ankdrnen der Stromschiene mit anschlieRendem Aus-
richten der Zentrierspitze des Stempels auf diese Kérnung — dadurch ist
ein exaktes Lochbild gewahrleistet.

Der Neoprenabstreifer und ein eingebauter elektrischer Sensor sorgen fiir
einen automatischen Stempelriickzug.
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ALFRA BS 120 CU-STROMSCHIENEN BIEGE- UND STANZGERAT

B Hydraulik-Schlauchpaket
B Verbesserte Hydraulikfiihrung

Hydraulikschlauch und elektrisches Steuerkabel fiir das BS 120 werden als
Set in einem stabilen Sicherheitsschutzschlauch geliefert. Dies dient zum
Schutz vor Beschadigungen und zu einer sauberen Kabelfiihrung.

Art.-Nr.

BS 120 CU-Stromschienen Biege- und Stanzgerat 03200SET.NG

Elektrischer Winkelableser R10 03201.NG

Biegematrize R10 03202.L

Art.-Nr. 03200SET.NG

Langenanschlag 03203

Biegematrize mit bewegl. Backen (120 x 10 mm Cu) 03228

Etagen-Biegewerkzeug 03246

mit 2 Paar Druckplatten fiir 5 - und 10 mm Stufen

(max. Bereich: 100 x5 mm / 60 x 10 mm Cu)

t
Art.-Nr. 03201.NG Art.-Nr. 03202.L Art.-Nr. 03228
. ]
Elektrohydraulikpumpe AHP M1 -
Technische Daten:
Max. Druck: 700 bar
Max. Forderleistung: 1,1 I/min
Ol Typ: HLP 46
Fiillvolumen: 3,21
Arbeitsvolumen: 2,21
Gewicht: 29 kg
Betriebsspannung 230V /50 Hz
Leistung: 1,3 kW
Stromaufnahme: 5,65 A
Motordrehzahl: 2800 1/min
Art.-Nr.
Elektrohydraulikpumpe AHP M1 03857
FuBschalter mit Sicherheitsfunktion 03862.NG

Art.-Nr. 03857

.

Art.-Nr. 03862.NG Fuf3schalter
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ALFRA BS 120 CU-STROMSCHIENEN BIEGE- UND STANZGERAT

B Hydraulik-Schlauchpaket
B Verbesserte Hydraulikfiihrung

Hydraulikschlauch und elektrisches Steuerkabel fiir das BS 120 werden als
Set in einem stabilen Sicherheitsschutzschlauch geliefert. Dies dient zum
Schutz vor Beschddigungen und zu einer sauberen Kabelfiihrung.

Art.-Nr.
ALFRA BS 120-Set TTo3912
B Art.Nr. 03200SET.NG
ALFRA BS 120 CU-Stromschienen Biege- und stanzgerat
B Art.-Nr. 03857
Elektrohydraulik-Pumpe AHP M1
B Art.-Nr. 03862.NG
FuBschalter mit Sicherheitsfunktion
-+ 4 ¢
‘ Art.-Nr. 03912
Zubehor
Lieferbare Stempel und Matrizen
Stempel-@ Metrische Max.
in mm Verschraubung Materialstarke in mm Art.-Nr.
6,6 6,0 5,0 03204
9,0 8,0 6,0 03205 = =
9,5 8,0 6,0 03206
11,0 10,0 12,0 03207
11,5 10,0 12,0 03208
13,5 12,0 12,0 03209
14,0 12,0 12,0 "o3210
17,5 16,0 12,0 03211 Rundstempel und Matrizen Langlochstempel und Matrize
18,0 16,0 12,0 To3212
21,0 20,0 12,0 03213
21,5 20,0 12,0 03214
Matrizen-@ Max.
inmm Materialstarke in mm Art.-Nr.
6,6 5,0 3230
9,0 6,0 03231
9,5 6,0 o332
11,0 12,0 03233
11,5 12,0 o323
13,5 12,0 03235
14,0 12,0 03236
17,5 12,0 03237
18,0 12,0 03238
21,0 12,0 03239
21,5 12,0 03240

Stempel und Matrizen fiir Langlocher bis max. LxB=21x18 mm  Art.-Nr.
auf Angfrage 03241
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ALFRA-STROMSCHIENENSCHNEIDGERAT - S 125

Zum sauberen und gratfreien Schneiden von Kupfer-Stromschienen
125 X 12 mm.

B Ideales Ergdnzungsgerdt zum Stromschienenbiege- und Lochstanzgerat.

B Schneidezeit mit Elektrohydraulik-Pumpe je nach
Schienenbreite 5 - 15 sec.

B Niederhalter und Fithrungsvorrichtung zum zentrischen und exakten
Schneiden.

B Obermesser auswechselbar und nachscharfbar.

B Mit Lasermarkerung an der Schnittkante

B Eingreifschutz (Plexiglasabtrennung)
Mit Eingreifschutz rechts und Links am Gerét (Plexiglasabtrennung).
Dadurch wird der Schneidbereich des Messers sicher abgeschirmt und

der Anwender kann nicht mehr versehentlich in den Bereich eingreifen.

B Notaus-Schalter

B Sicherheitsfufischalter
Art.-Nr. 03250.L
B Hydraulikrohr mit 2 mm Wandung zum Schutz der Hydraulik

Art.-Nr.
ALFRA-Stromschienenschneidgerdt — S 125 "To3250.L
Ersatzobermesser 03251
Elektrohydraulik-Pumpe AHP M1 03857
FuB3schalter mit Sicherheitsfunktion 03862.NG
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ALFRA 4-STATIONEN-BEARBEITUNGSWAGEN

Zum - Stromschienen Biegen 120 x 12 mm,
- Stromschienen Lochen @ 6,6 - 21,5 mm,
- Stromschienen Schneiden 125 x 12 mm,
- Zwei zusétzliche Hydraulikausgédnge
fiir verschiedene Anwendungen

B Die Bearbeitungsstationen Stromschienenbiegen- und Lochen sowie
Schneiden sind im Tisch versenkt angeordnet. Sie ermoglichen ein
schnelles und sauberes Arbeiten.

B Mittels eines Handrades kann der Universal-Arbeitszylinder stufenlos
hydraulisch entsprechend dem zu stanzenden Lochbild angehoben und
gesenkt werden.

B Die Bearbeitungsgerdte sind an eine im Wageninnern eingebaute
Hydraulik-Zentraleinheit gekoppelt.

B Eine seitlich ausziehbare Abstiitzverlangerung ist als Auflage fiir lange
Schienen vorgesehen.

B An 2 zusatzlich seitlich angebrachten Hydraulikschlauchen kénnen
Verpresskopfe (z.B. Verpresskopf 10 - 300 mm? Art.-Nr. 03360) und
der Hydraulik-Zylinder Art.-Nr. 02012 zum Lochstanzen angeschlossen
werden.

B Eingreifschutz und verbesserter Niederhalter
Optimierter Niederhalter mit besserer Materialfiihrung auf beiden Sei-
ten. Hallt beim Schneidprozef die Kupferschienen am Tisch, damit wird
das Schneidergebnis wesentlich verbessert.

Art.-Nr. 03980.NG Lieferung ohne Zusatzgerdte
B Not-Aus-Funktion am Fuf3schalter

B Zusatzlicher Not-Aus-Schalter auf beiden Seiten des Wagens

B Verbessertes Hydrauliksystem im Inneren des Wagens -
Optimierte Leitungsfiihrung der Hydraulik

B Zum Lieferumfang gehort 1 FuBschalter mit Anschlusskabel. Bis zu 3
zusatzliche Fuf3schalter konnen an den verschiedenen Stationen ange-
schlossen werden.

B Im Wagen befinden sich 4 Werkzeugschubladen mit Facheinteilung fiir
Lochstempel und Matrizen.
Er ist fahrbar auf 4 Laufrollen, 2 davon mit Arretierung.

Technische Daten:

Motorspannung: 230V /50 Hz

Motorleistung: 2,2 kW

max. Betriebsdruck: 700 bar

Forderleistung: max. 1,7 l/min.

Tankvolumen: 3,21

nutzbares Olvolumen: 2,21

Gewicht ca.: 240 kg

Tischgrofe: 1.150 X 700 mm

Abmessung Lx B x H: 1.250 X 760 X 1.210 mm

Art.-Nr.

ALFRA 4-Stationen-Bearbeitungswagen 03980.NG
Erforderliches Extrazubehor
Stempel und Matrizen @ 6,6 - 21,5 mm
Stempel: Art.-Nr. 03204 - 03214
Matrizen: Art.-Nr. 03230 - 03240
Hydraulik-Presskopf 10 - 300 mm? 03360
Hydraulikzylinder 02012
FuBschalter mit Sicherheitsfunktion 03862.NG  /m Wagen befinden sich 4 Werkzeugschubladen mit Facheinteilung fiir

Lochstempel und Matrizen.
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ALFRA STROMSCHIENEN BIEGE- UND LOCHSTANZENGERAT - LPV

Stromschienen biegen bis 120 x 12 mm
Stromschienen lochen @ 6,6 bis 21,5 mm

Das Gerdt besteht aus einem Grundgestell aus verwindungsfreiem
Aluminiumprofil mit der Aufnahme fiir den Grundkérper zum Biegen und
Lochen. Ein Langenanschlag erleichtert die Einstellung des Lochbildes
beim Stanzen. Um das Arbeiten mit langeren Kupferschienen zu
erleichtern, kann der Einschubrahmen mit Auflagebock auf ca. 700 mm
herausgezogen werden. Alle Anschlage und Auflagebdcke sind durch
Klemmhebel sehr schnell und einfach zu fixieren.

Technische Daten:

Biegen:

Biegen Cu max: 120 X 12 mm
Biegewinkel bis: tiber 9o°
Kleinste Schenkelldange: 50 mm
Kleinstes U-Biegen: 100 mm
Kleinstes Z-Biegen: 72 mm

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Cu-Schienen 120 x 10 mm

Stanzen:
Stanzen Cu: @ 6,6 -21,5 mm
auch Langloch bis max. L=21 mm
Materialstarke Cu max: 12 mm
Materialbreite bis: 110 mm mittig
Abmessung Lx B x H: 615 X 370 X 315 mm
Gewicht: 44 kg

Art.-Nr.
ALFRA Stromschienen Biege- und Lochstanzengerdt — LPV 03256

Empfohlene Antriebsart

Fupumpe einzeln, mit 2,8 m Hydraulikschlauch 02121

Elektrohydraulikpumpe AHP M1 03857

FuB3schalter mit Sicherheitsfunktion 03862
Zubehor

Lieferbare Stempel und Matrizen

Stempel-0 Metrische Max.
in mm Verschraubung Materialstarke in mm Art.-Nr.
6,6 6,0 5,0 03204
9,0 8,0 6,0 03205
9,5 8,0 6,0 703206
11,0 10,0 12,0 03207
11,5 10,0 12,0 " 03208
13,5 12,0 12,0 03209
14,0 12,0 12,0 To3210
17,5 16,0 12,0 03211
18,0 16,0 12,0 03212
21,0 20,0 12,0 03213
21,5 20,0 12,0 03214
Matrizen-@ Max.
inmm Materialstédrke in mm Art.-Nr.
6,6 5,0 To3230
9,0 6,0 03231
9,5 6,0 03232
11,0 12,0 03233
11,5 12,0 o323
13,5 12,0 03235
14,0 12,0 03236
17,5 12,0 03237
18,0 12,0 03238
21,0 12,0 03239
21,5 12,0 o3240

Stempel und Matrizen fiir Langlocher bis max. LxB=21x18 mm  Art.-Nr.
auf Anfrage 03241
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ALFRA STROMSCHIENEN BIEGE- UND LOCHSTANZGERAT - BS 160

B Das Gerdt besteht aus einem Grundgestell aus Spezial-Aluminium und
Hydraulikzylinder bis 600 bar.

B Mittels den Biegematrizen R=11 mm und R=5 mm und einer Hohen-
verstellung kénnen alle Stromschienen bis max. 160 mm Breite in
ver-schiedenen Winkeln gebogen werden.

B Die Winkeleinteilung ist auf dem oberen Teil eingraviert.

B Das Umriisten von Biegen auf Lochen ist leicht und einfach.

Technische Daten:

Biegen
Biegen Cu max.: 160 X 12 mm
Biegewinkel bis: 92°

Kleinste Schenkellange:
Kleinstes U-Biegen:
Kleinstes Z-Biegen:
Stanzen/Lochen

50 mm Innenmaf
160 mm Innenmaf
55 mm (materialabhédngig) Innenmaf

Stanzen Cu max.: @ 6,6 -21,5 mm
auch Langloch bis max. L=21mm
Materialstarke Cu max.: 12 mm

Materialbreite bis: 160 mm mittig

Abmessung Lx B x H: 390 X 150 X 330 mm
Gewicht: 20 kg
Art.-Nr.
ALFRA BS 160 mit Biegematrize 03258
und Biegestempel R=11 mm fiir Stromsch. 9-12 mm
Empfohlene Antriebsart
FuBpumpe einzeln, mit 2,8 m Hydraulikschlauch 02121
Elektrohydraulikpumpe AHP M1 03857
FuB3schalter mit Sicherheitsfunktion 03862
Zubehor
Biegestempel R=5 mm fiir Stromschienen 3-8 mm 03259
Lieferbare Stempel und Matrizen
Stempel-@ Metrische Max.
in mm Verschraubung Materialstarke in mm Art.-Nr.
6,6 6,0 5,0 To3204
9,0 8,0 6,0 03205
9,5 8,0 6,0 03206
11,0 10,0 12,0 03207
11,5 10,0 12,0 703208
13,5 12,0 12,0 03209
14,0 12,0 12,0 03210
17,5 16,0 12,0 03211
18,0 16,0 12,0 To3212
21,0 20,0 12,0 03213
21,5 20,0 12,0 03214
Matrizen-@ Max.
inmm Materialstarke in mm Art.-Nr.
6,6 5,0 03230
9,0 6,0 03231
9,5 6,0 o332
11,0 12,0 03233
11,5 12,0 03234
13,5 12,0 03235
14,0 12,0 03236
17,5 12,0 03237
18,0 12,0 03238
21,0 12,0 03239
21,5 12,0 03240
Stempel und Matrizen fiir Langlocher bis max.LxB=21x18 mm  Art.-Nr.
03241

Stromschienen biegen bis 160 x 12 mm
Stromschienen lochen @ 6,6 - 21,5 mm

Art.-Nr. 03258
Stellung ,,Lochen* vy

Art.-Nr. 03258
Stellung ,,Biegen*

Art.-Nr. 03258
Komplett (ohne Stempel und Matrizen)
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ALFRA — LAMELLEN-STROMSCHIENEN-BEARBEITUNGSGERAT

zum Stanzen (ohne Isolierung) und Schneiden von biegsamen 4

Lamellenschienen [ r- (B]

Stdrke  bis 10 mm (ohne Isolierung)
Breite bis 100 mm (ohne Isolierung)

Anwendungsbereich:

B Trennen und Lochen von lamellierten Cu-Schienen

B Trenndicke: max. 10 mm

B Lochbereich: Durchgangslécher fiir Schrauben M6 — M14
B Abmessung Hx B x T: 400 x 250 x 150 mm (ohne Anschlag)
B Gewicht: 32 kg

Grundgerat
B Dient zur Aufnahme von: Schneidblock und Lochwerkzeugen

B Festin die Grundeinheit integriert ist die Druckeinheit, bestehend aus
Hydraulikkolben und Zylinder einschlieBlich Stempelaufnahme im
Oberteil.

B Im Unterteil befindet sich die zentrische Aufnahmebohrung fiir den
Matrizen- und Schneidblockeinsatz. Zusatzlich sind abklappbare An-
schldge vorn und seitlich fiir das Lochen im Gerdt montiert.

Art.-Nr. 03300 )
Art.-Nr. —
ALFRA Lamellen-Stromschienen-Bearbeitungsgerat "03300
Schneidblock 03301

Empfohlene Antriebsart

FuBpumpe einzeln, mit 2,8 m Hydraulikschlauch To2121
Elektrohydraulikpumpe AHP M1 03857
FuBschalter mit Sicherheitsfunktion 03862
Py
Zubehor
Stempel mit Neopren und Druckplatten:
@ 6,0 mm i 03304
@ 9,0 mm 03305
@ 11,0 mm 703306
@ 14,0 mm 03307
Matrizen:
@ 6,0 mm " 03309
@ 9,0 mm @ 03310
@ 11,0 mm Te3311
@ 14,0 mm 03312

Andere Durchmesser auf Anfrage.

Art.-Nr. 03301 Schneidblock
mit Ldngenanschlag.

e

Art.-Nr. 02121 Art.-Nr. 03857
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ALFRA HYDRAULISCHES HANDPRESSGERAT

C-Form fiir einfache Handhabung

B C-Form, Presskopf 320° drehbar, Hydraulik im Handgriff integriert. Auto-
matische Umschaltung von Schnellvorschub auf Pressvorschub.

B Eingebautes Druckbegrenzungsventil.
B Auswechselbare Sechskant-presseinsdtze halbschalenférmig.
B Lieferung im Kunststoffkoffer.

Technische Daten:

Presskraft: 130 kN
Pressdruck: 700 bar
Gewicht: 5,4 kg
Offnungsweite: 26 mm
Ldnge: 545 mm
Art.-Nr.
Hydraulisches Handpressgerat 03361 Art.-Nr. 03361 Kopf um 320° drehbar
Sechskantpresseinsdtze
Pressform halbschalenformig, fiir Kabelschuhe und Verbinder
passend fiir Pressgerdte 03360/03380/03361
Werkzeug- Prefbreite Kupfer Aluminium
Kennziffer mm Querschnitte in mm?2 Art.-Nr.
14 16 - 03365
14 25 = 7703366
12 35 25 03367
12 50 35 03368
12 70 50 03369
12 95 70 03370
12 120 - 03371
14 150 95 + 120 03372 Sechskantpresseinsdtze
14 185 150 03373
14 240 185 03374 . . oo
Hinweise fiir Sechskantpressungen
5 _ _ 03375 (MaBgeblich sind die Herstellerangaben)
5 = 300 03377 1. Erste Verpressung (innen)

S

2. Von innen nach auBen weiterverpressen

2. Von innen nach aufen

fertigverpressen 3. Erste Verpressung
auf der anderen Seite (innen)

4.Von innen nach aufien fertigverpressen

67




ALFRA HYDRAULISCHE PRESSKOPFE

C-Form fiir einfache Handhabung

B Verpressen von Kabelschuhen und Verbindern aus Kupfer und Alumini-
um von 10 — 300 mm?2.

B Sechskantpresseinsdtze halbschalenformig.
B Lieferung im Stahlblechtransportkasten.

B Zur Betatigung fiir beide Presskopfe kann die Elektrohydraulikpumpe
Art. Nr. 03854 oder die FuBpumpe 02121 eingesetzt werden.

Art.-Nr. 03360
Technische Daten:

Presskraft: 130 kN
Pressdruck: 700 bar
Gewicht: 3,9 kg
Offnungsweite: 26 mm
Lange: 245 mm
Art.-Nr.
Hydraulischer Presskopf 03360
38 mm
Technische Daten:
Presskraft: 130 kN
Pressdruck: 700 bar S
Gewicht: 4,6 kg I =
Offnungsweite: 38 mm -
Lange: 275 mm
Art.-Nr.
Hydraulischer Presskopf 03380 Art.-Nr. 03380
Sechskantpresseinsdtze
Pressform halbschalenformig, fiir Kabelschuhe und Verbinder
passend fiir Pressgeréte 03360/03380/03361
Werkzeug- Pref3breite Kupfer Aluminium
Kennziffer mm Querschnitte in mm? Art.-Nr.
14 16 = 03365
14 25 - 03366
12 35 25 03367
12 50 35 03368
12 70 50 03369
12 95 70 03370
12 120 - 03371
14 150 95 + 120 03372
14 185 150 To3373
14 240 185 o337
5 - - 03375
Sechskantpresseinsdtze
5 300 240 03376
5 - 300 03377
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ALFRA HYDRAULISCHER KABELSCHNEIDER - AKS 85

Ideal zum Schneiden von Kabeln bis @ 85 mm

Vorteile

B Gefiihrte Schneidmesser.

B Unabhéngig, in jeder Lage einsetzbar.

B Saubere Schnitte bei minimaler Verformung.

Anwendungsbereiche:

Energieunternehmen, Stromverteilerbau, Fernmeldewesen, Telekommuni-
kation, Stadtwerke und deren Dienstleister, Kranbau, Bergbau, Werften,
Instandhaltung oder Reparatur usw.

Technische Daten:

Schneidkraft: 55 kN ‘ ' r
chneiddruck: 00 bar ' J : r rt.-Nr. 04002
Zer\:vichc::d ‘ 2,3 kbg ﬁ j{‘;{{rr AreoAle o4
Lange: 450 mm { { [
MG

Schneidleistung:

Telefonkabel: bis @ 85 mm
Elektrokabel mit Armierung: bis @ 85 mm
Isoliertes Aluminiumkabel: 3 X240 mm?
(Erdkabel)
Isoliertes Aluminiumkabel: 630 mm?
(Einzelleiter)
Aluminium-Seil: bis @ 46 mm
Kupfer-Seil: bis @ 28 mm
Art.-Nr.
Hydraulischer Kabelschneider AKS 85 04002

Lieferung in Segeltuchtasche

ALFRA HYDRAULISCHER HANDKABELSCHNEIDER — HKS 85

Mit eingebauter Handhydraulik zum Schneiden von Kabeln bis @ 85 mm

Durch die integrierte Hydraulik im drehbarem Handgriff kann die giinstigste
Arbeitsposition gewdhlt werden.

Der Kabelschneider kann unabhangig von Hydraulikpumpen auf Geriisten,
auf Hochspannungsmasten oder in Schachten usw. eingesetzt werden.

Anwendungsbereiche:

Energieunternehmen, Stromverteilerbau, Fernmeldewesen, Telekommuni-
kation, Stadtwerke und deren Dienstleister, Kranbau, Bergbau, Werften,
Instandhaltung oder Reparatur usw.

Technische Daten:

Schneidkraft: 55 kN
Schneiddruck: 700 bar
Gewicht: 6,6 kg
Lange: 740 mm
Die Schneidleistungsdaten entsprechen Typ AKS 8s. Art.-Nr. 04015 Kopf um 320° drehbar
Art.-Nr.
Hydraulischer Handkabelschneider HKS 85 04015

Lieferung in Segeltuchtasche
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SCHALTSCHRANKBAU
MIT ALFRA PRESS







ALFRA PRESS - UBERSICHT

74

Schaltschrankgehduse,
Schaltschranktiiren,
Montageplatten

03170

250

820

50

1.000 X 1.000

== (fiir Werkbankmontage)

JIHHNE

Werkzeugmafle in mm:

Rund @ 3,2 = 40,5
Quadrat bis 28,0 x 28,0
Max. Diagonalen von 40,0

Max. Materialstarke in mm:

Stahlblech S235 / Edelstahl 2,5/ 2,0
Aluminium / Kunststoff 4,0
Hydrauliksystem:

Wirkungsweise einfach wirkend
Stanzkraft F 46 kN bei 600 bar
Stanzhub in mm 50

22

~
N II




ALFRA PRESS - UBERSICHT

78 82

Schaltschrankgehduse,

Schaltschranktiiren, Schaltschranktiiren,

Montageplatten

Montageplatten
03195 03090
400 600
1.700 1.600
220 360
1.200 X 800 2.000 X 3.000
v fahrbarer Unterbau +/ stationarer Unterbau

3,2 = 40,5 3,2-70,0

28,0x28,0 68,0 x 68,0

40,0 90,0

2,5/2,0 3,0/ 2,0

einfach wirkend doppelt wirkend
46 kN bei 600 bar 60 kN bei 165 bar
50 66
400
22 30




STANZEN OHNE VORBOHREN MIT

Ausladung 250 mm
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ALFRA PRESS AP 250 - STANDERLOCHSTANZE

Zum schnellen Ausstanzen von Rund-, Quadrat-, Rechteck- oder Sonder-
formen ohne Vorbohren in Schaltschranktiiren, Klemmkésten, Leitungs-
kandlen, Gehdusen, Kabelfiihrungsplatten usw. bis in den Randbereich.
Einfacher und in Sekunden ausfiihrbarer Werkzeugwechsel.

Beschreibung:

Stationar fiir die Werkbankmontage.

Schneller Werkzeugwechsel hilft bei Problemstellungen mit vielen
Durchbruchvarianten.

Verschiedene Matrizenaufnahmen stehen zur Verfiigung — auch fiir das
Stanzen im extremen Randbereich.

Durch aufsetzbare Klappanschlédge sind Reihenstanzungen kein Problem.
Laserpointer — kein Anreif3en, kein Vorkdrnen, ein einfaches Faden-
kreuz mit dem Stift reicht aus.

Als ,,Einstiegslosung* reicht auch die Betdtigung mittels manueller
FuBBpumpe - somit wird ,,Stanzen ohne Vorbohren* preiswert moglich.

Technische Daten:
Ausladung mit Anschlag:
Ausladung ohne Anschlag:
Stanzhub:

Stanzkraft F:
Hydraulikanschluss:
Gewicht:

Platzbedarf mit Unterbau ca.:

250 mm
265 mm

50 mm

46 kN bei 600 bar
R1/4"

50 kg

1.000 MM X 1.000 MM

Stanzleistung:
Rund: @ 3,2 - 40,5 mm
Quadrat: 28,0 x 28,0 mm
Rechteck: 22,0 X30,0 mm
Sonderformen bis zu einer
max. Diagonalen von: 40,0 mm
Materialstirken (max):
Stahlblech (S235): 2,5 mm
Edelstahl (F= 600 N/mm?3): 2,0 mm
Aluminium (F= 22 N/mm?): 4,0 mm
stanzbare Kunststoffe: 4,0 mm
Art.-Nr.
ALFRA PRESS AP 250 03170

Hinweise:

B Alle Rundwerkzeuge fiir ALFRA PRESS Stanzen AP 250 - AP 800 sind
aus Spezialwerkzeugstahl gefertigt und verfiigen iiber eine besondere,
von ALFRA entwickelte Schneidengeometrie.

Sonderwerkzeuge konnen kurzfristig im
eigenen Werkzeugbau gefertigt werden!

Leistungsmerkmale beim Stanzen im Randbereich mit
Matrizenaufnahmehalter Typ |

&/

'\?’ \‘\.

/

Kleinstmogliches AchsmafR (Randabstand) unter Verwendung
Matrizenaufnahme Typ | Art.-Nr. 03174

gl T

Laserpointer zur optischen Anzeige
der Werkzeugmitte + Powerbank

Werkzeugablage, schwenkbar

Ldngen- und Tiefenanschlag mit
klappbaren Nachsetzanschldgen

Schwenkbare Abstiitzarme, héhen-
verstellbar mit je 2 Gummiauflagen

Als Antriebsaggregat empfehlen wir
unsere Elektrohydraulikpumpe AHP S
Art.-Nr. 03854

Alternativ ist die Stdnderlochstanze
mit unserer Fupumpe zu bedienen
Art.-Nr. 02121

Art.-Nr. 02121
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STANZEN OHNE VORBOHREN MIT

1SS

Ausladung 250 mm

Stanzbiigel ALFRA PRESS 250 mit Hydraulikzylinder und Schnellkupplung, Zylinderkolben mit
Verdrehsicherung zum Einsatz aller Stempelaufnahmen, integrieter Laserpointer mit Powebank, kombinierter
Langen- und Tiefenanschlag mit je Achse 2 einstellbaren Anschlégen. Die Anschldge der X- Richtung sind klappbar 03170
und sind als Nachsetzanschlag fiir Reihenstanzungen geeignet. Schwenkbare Abstiitzarme (paarweise) hohenver-
stellbar mit je 2 Gummiauflagen.

Elektrohydraulikpumpe AHP S
FuBschalter zweipedalig fiir Elektrohydraulikpumpe AHP S

mit Abstreifer und Zentrierstift
03,2 - 30,5 mm mit Aufnahmeschaft fiir AP 250 - 400

Stempelaufnahme
mit Abstreifer und Zentrierstift fiir Rundstempel @ 32,5 - 40,5 mm mit 19 mm

Aufnahmegewinde fiir AP 250 - 400
Matrizen @ 3,2 - 22,5 mm zum Stanzen ganz im Randbereich fiir AP 250 - 400

Matrizen @ 3,2 - 30,5 mm und

Matrizenaufnahmehalter Formwerkzeuge bis 21x 21 mm (30,5 mm max. Diagonale) fiir AP 250 - 400

Matrizen @ 30,6 - 40,5 mm und
Formwerkzeuge bis 28 x 28 mm (40,0 mm max. Diagonale) AP 250 - 400

Bezeichnung AP 400 AP 500 AP 600
[ J

21,0x 21,0 mm fiir AP 250 - 400 [}

Quadratlocher

25,4 % 25,4 mm fiir AP 250 - 400 [} [ )

DEOUEOTGE® 22,0 x 30,0 mm fiir AP 250 - 400 ) )

Sonderlocher 22,5 mm mit 4 Nasen fiir AP 250 - 400 [} )

Ersatz- fiir Stempelaufnahme (03171) @ 3,2 - 30,5 mm ) )
Neopren-

abstreifer fiir Stempelaufnahme (03172) @ 30,6 - 40,5 mm ® ®
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ALFRA PRESS AP 250 - STANDERLOCHSTANZE

Grof3e
Metrisch

ﬁ AP 400 | AP 500 AP 800

NE
03,2-30,5mm

NG
032,5-40,5mm

Matrize
03,2-22,5mm

Matrize
03,2-30,5mm

Matrize
030,6 - 40,5mm
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STANZEN OHNE VORBOHREN MIT

ALFRA
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Ausladung 400 mm
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ALFRA PRESS AP 400 - STANDERLOCHSTANZE

Zum schnellen Ausstanzen von Rund-, Quadrat-, Rechteck- oder

Sonderformen ohne Vorbohren in Schaltschranktiiren, Klemmkésten, /
Leitungskandlen, Gehdusen, Kabelfiihrungsplatten usw. bis in den |

Randbereich. Einfacher und in Sekunden ausfiihrbarer Werkzeugwechsel.

Beschreibung:

B Flexibel einsetzbar - auf fahrbarem Unterbau.

B Schneller Werkzeugwechsel hilft bei Problemstellungen mit vielen Laserpointer zur optischen Anzeige
Durchbruchvarianten. — — der Werkzeugmitte + Powerbank

B Verschiedene Matrizenaufnahmen stehen zur Verfiigung — auch fiir das
Stanzen im extremen Randbereich.

B Durch aufsetzbare Klappanschlédge sind Reihenstanzungen kein Problem.

B Laserpointer — kein Anreif3en, kein Vorkdrnen, ein einfaches Faden-
kreuz mit dem Stift reicht aus.

M Als ,,Einstiegslosung® reicht auch die Betatigung mittels manueller

FuBBpumpe - somit wird ,,Stanzen ohne Vorbohren* preiswert moglich.

Technische Daten:

Ausladung mit Anschlag: 400 mm .

Ausladung ohne Anschlag: 430 mm Matrizenaufnahme Typ Il
Stanzhub: 50 mm

Stanzkraft F: 46 kN bei 600 bar

Hydraulikanschluss: R1/4

Gewicht: 220 kg

Platzbedarf mit Unterbau ca.: 1.200 X 800 mm

Stanzleistung:

Rund von: @ 3,2 - 40,5 mm

Quadrat bis: 28,0 x 28,0 mm Werkzeugablage, schwenkbar
Rechteck bis: 22,0 X30,0 mm

Sonderformen bis zu einer

max. Diagonalen von: 40,0 mm

Materialstirken (max):

Stahlbleche (S235): 2,5 mm
Edelstahl (F= 600 N/mm?>): 2,0 mm Ldngen- und Tiefenanschlag mit
Aluminium (F= 22 N/mm?): 4,0 mm klappbaren Nachsetzanschldgen
stanzbare Kunststoffe: 4,0 mm
Art.-Nr.
ALFRA PRESS AP 400 03195
Hinweise: Schwenkbare Abstiitzarme, hohen-

B Alle Rundwerkzeuge fiir ALFRA PRESS Stanzen AP 250 - AP 800 sind
aus Spezialwerkzeugstahl gefertigt und verfiigen iiber eine besondere,
von ALFRA entwickelte Schneidengeometrie.

verstellbar mit je 3 Gummiauflagen

Sonderwerkzeuge konnen kurzfristig im
eigenen Werkzeugbau gefertigt werden!

Als Antriebsaggregat empfehlen wir
unsere Elektrohydraulikpumpe AHP S
Art.-Nr. 03854

Leistungsmerkmale beim Stanzen im Randbereich mit
Matrizenaufnahmehalter Typ |

&/

'\?’ \‘\.

/

i { a Alternativ ist die Stdnderlochstanze
T-‘E' mit unserer Fupumpe zu bedienen
Art.-Nr. 02121

& (=8
&
N
Kleinstmogliches AchsmafR (Randabstand) unter Verwendung Art.-Nr. 02121
Matrizenaufnahme Typ | Art.-Nr. 03174
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STANZEN OHNE VORBOHREN MIT

1SS

Stanzbiigel ALFRA PRESS 400 mit Hydraulikzylinder und Schnellkupplung, Zylinderkolben mit

Verdrehsicherung zum Einsatz aller Stempelaufnahmen, integrieter Laserpointer mit Powebank, kombinierter
Langen- und Tiefenanschlag mit je Achse 2 einstellbaren Anschlégen. Die Anschldge der X- Richtung sind klappbar
und sind als Nachsetzanschlag fiir Reihenstanzungen geeignet. Schwenkbare Abstiitzarme (paarweise) hohenver-
stellbar mit je 2 Gummiauflagen.

Elektrohydraulikpumpe AHP S
FuBschalter zweipedalig fiir Elektrohydraulikpumpe AHP S

mit Abstreifer und Zentrierstift
03,2 - 30,5 mm mit Aufnahmeschaft fiir AP 250 - 400
Stempelaufnahme
mit Abstreifer und Zentrierstift fiir Rundstempel @ 32,5 - 40,5 mm mit 19 mm

Aufnahmegewinde fiir AP 250 - 400
Matrizen @ 3,2 - 22,5 mm zum Stanzen ganz im Randbereich fiir AP 250 - 400

Matrizen @ 3,2 - 30,5 mm und

Matrizenaufnahmehalter Formwerkzeuge bis 21 x 21 mm (30,5 mm max. Diagonale) fiir AP 250 - 400

Matrizen @ 30,6 - 40,5 mm und
Formwerkzeuge bis 28 x 28 mm (40,0 mm max. Diagonale) AP 250 - 400

[ [

21,0x 21,0 mm fiir AP 250 - 400
Quadratlocher

25,4 x 25,4 mm fiir AP 250 - 400 [ ) ®

BEGOUECOTOETE 22,0 30,0 mm fiir AP 250 - 400 [ ()

22,5 mm mit 4 Nasen fiir AP 250 - 400 (] [}

Ersatz- fiir Stempelaufnahme (03171) 33,2 - 30,5 mm (] [ ]
Neopren-

abstreifer fiir Stempelaufnahme (03172) @ 30,6 - 40,5 mm ) °
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ALFRA PRESS AP 400 - STANDERLOCHSTANZE

Aufnahme- Grof3e

[ ) [ ) [ ) [ ] [ )
@3,2-30,5mm
032,5-40,5mm
e - -
o0 ORI
el - -
oss [ORIC
;e - -
Matrize m ® L4
s ORI
;e - -
;e - e
B - -
e - e
@3,2-30,5mm
;e -
030,6-40,5mm
EECA s e
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STANZEN OHNE VORBOHREN MIT

Ausladung 600 mm

MADE |
Iratremmui\#
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ALFRA PRESS AP 600 - STANDERLOCHSTANZE

Die Standerlochstanze ist fiir den Schaltschrank- und Schaltanlagenbauer

entwickelt worden, zum schnellen Ausstanzen von Rund-, Quadrat-, I /
Rechteck- oder Sonderformen in Bleche und Schaltschranktiiren bis 2200 | *
mm x 1000 mm und 30 mm Abkanthdhe. Stanzen bis in den Randbereich

moglich. Einfacher, schneller und in Sekunden ausfiihrbarer Werkzeug-

wechsel — auch bei eingelegter Tiir. Anschlagsystem in X- und Y Richtung

verfahrbar.

Laserpointer zur optischen Anzeige

Beschreibung: der Werkzeugmitte

B Stabiler Pressenkdrper in robuster, verformungssteifer Schweif kon-
struktion.

B Doppeltwirkender Hydraulikzylinder, kraft- und formschliissig am
Maschinenkdrper angeflanscht.

B Verdrehsicher angeordnete Kolbenstange @ 55 mm aus vergiitetem
Edelstahl mit Werkzeugaufnahme.
B Matrizenbett, kraftschliissig auf dem Pressenkorper befestigt.
B Schneller Werkzeugwechsel hilft bei Problemstellungen mit vielen
Durchbruchvarianten. .
B Niederhalter mit Schutzfunktion, befestigt mit elektrischer Sicherheits- St?b’[e Kolbenstange (,@ 55 mm)
verriegelung zur Unfallverhiitung. mit Werkzeugverdrehsicherung
B Ldngen- und Tiefenanschlag in X- und Y Richtung verfahrbar, gelagert in
gehdrteten doppelten Kugelfiihrungen, fiir leichtgdngige Verfahrbarkeit.
B MafBlbandanzeige fiir Lingen und Tiefeneinstellung.
B Digitale Messanzeige fiir X- und Y Achse
B Zweikreishydraulikaggregat mit Elektropumpe, Olbehilter und Magnet-
ventilen (sehr gerduscharm).
B Sicherheitsfu3schalter mit Doppelpedal zum stufenlosen Betdtigen des
Stanz- und Riickhubes.
. Werkzeugschublade mit
Technische Dflten: Facheinteilung
Ausladung mit Anschlag: 600 mm
Stanzhub: 66 mm
Stanzkraft F: 60 kN bei 165 bar
Motorleistung: 0,75 KW
Betriebsspannung: 4ooV
Gewicht ca.: 360 kg
Gesamthohe: 1.600 mm
Arbeitshohe: 1.000 mm Zweikreishydraulikaggregat im
Breite des Stanzkorpers: 310 mm Schrankunterbau
Tiefe des Stanzkdrpers: 1.150 mm
Lange der Anschlagschiene: 1.500 mm
Platzbedarf ca.: 2.000 X 3.000 mm
Stanzleistung:
Rund von: @ 3,2-70,0 mm
Quadrat bis: 68,0x 68,0 mm Wechselseitiges Schnelleinspann-
Sonderformen bis zu einer system fiir Abkantung wahlweise
max. Diagonalen von: 90,0 mm oben oder unten
Materialstirken (max):
Stahlbleche (S235): 3,0 mm
Edelstahl (F= 600 N/mm?): 2,0 mm
Aluminium (F = 22 N/mm?): 4,0 mm
stanzbare Kunststoffe bis: 4,0 mm
Matrizenbettaufnahme.
A Werkzeugwechsel auch bei
rt.-Nr. R "
ALFRA PRESS AP 600 63090 eingespannter Schaltschranktiir.

Hinweise:

v
B Alle Rundwerkzeuge fiir ALFRA PRESS Stanzen AP 250 - AP 800 sind aus -»—'*‘ =
Spezialwerkzeugstahl gefertigt und verfiigen iiber eine besondere, von

ALFRA entwickelte Schneidengeometrie.

Lédngen- und Tiefenanschlag beid-
seitig in doppelten Kugelfiihrungen
gefiihrt.

Jeweils 2 verstellbare Anschldge
rechts und links auf der Y- Achse.

Sonderwerkzeuge konnen kurzfristig im
eigenen Werkzeugbau gefertigt werden!
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STANZEN OHNE VORBOHREN MIT

1Oress

f ~_) )

Ausladung 600 mm

Standerlochstanze ALFRA PRESS 600 mit Hydraulikzylinder, Schrankunterbau, Léngen- und

Tiefenanschlag in X- und Y Richtung verfahrbar, Zylinderkolben mit Verdrehsicherung zum Einsatz

aller Stempelaufnahmen, doppeltwirkendes Hydraulikaggregat, SicherheitsfuBschalter, Laserpointer zur optischen 03090
Anzeige der Werkzeugmitte, Digitale Messanzeige Y-Achse, Digitale Messanzeige X-Achse, Schwenkbare Doppelge-

lenkarme zur Abstiitzung des Werkstiicks

mit Abstreifer und Zentrierstift
fiir Rundstempel mit Aufnahmeschaft fiir AP 500 - 600 @ 3,2 - 30,5 mm

Stempelaufnahme
mit Zentrierstift

fiir Rundstempel mit 19 mm Aufnahmegewinde fiir AP 500 - 600 @ 32,5 - 63,5 mm
RundmatrizenTyp A@3,2 - 25,4 mm

Matrizenaufnahmehalter Rundmatrizen Typ B @ 28,3 - 40,5 mm

Rundmatrizen Typ C @ 40,6 - 63,5 mm

12,7 x 12,7 mm fiir AP 500 - 600

19,0 x 19,0 mm fiir AP 500 - 600

22,2 x 22,2 mm fiir AP 500 - 600
Quadratlocher
25,4 x 25,4 mm fiir AP 500 - 600

46,0 x 46,0 mm fiir AP 500 - 600
68,0 x 68,0 mm fiir AP 600
22,0%30,0 mm fiir AP 500 - 600
22,0 x42,0 mm fiir AP 500 - 600
0 22,5 mm 1 Nase 3,2 mm fiir AP 500 - 600
SGEGIGETES (22,5 mm mit 2 Nasen 3,2 mm fiir AP 500 - 600
022,5 mm, 4-seitig abgeflacht auf 20,1 mm fiir AP 500 - 600
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ALFRA PRESS AP 600 - STANDERLOCHSTANZE

Aufnahme- Grof3e

NG
03,2-30,5mm

NEN ]
032,5-63,5 mm

Matrize
03,2-25,4mm

Matrize
028,3-40,5mm

Matrize
047,0-63,5mm
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HM-BESTUCKTE LOCHSAGEN

Hartmetallbestiickte Lochsdge - Flachschnitt/Tiefschnitt
Kunststoff

—

Hartmetallbestiickte Lochsdge — FRP
Porotonstein

EDELSTAHL
STAINLESS STEEL

Edelstahlblech
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IN DER ANWENDUNG

Sanitdr-Rohr Typ SML

EDELSTAHL
STAINLESS STEEL

MBS-Pro
Anwendung auf Rotabest-Magnetbohrmaschine
mit MK3 — Aufnahmehalter. Art. Nr.: 0734003




ALFRA HM-LOCHSAGEN — FLACHSCHNITT

EDELSTAHL
STAINLESS STEEL
@ 15,2 - 50,0 mm#= 10,0 mm Schaft
@ °/6" - 2"%3/5" Schaft)

@ 51,0 - 150,0 mm# 13,0 mm Schaft
@2"-6"%/,"Schaft)

Grundkorper

Klemmschraube

& 12Tmm (/6"

4mm (/46"

f

Auswerferfeder

Verjiingter Zentrierbohrer
mit Vor- und Nachschneider
Anbohren ohne Verlauf
(Ankérnen ist iiberfliissig)

Der Einsatzbereich von Hartmetall-Lochsdgen unterscheidet sich von HSS-
Bi-Metall Lochs&dgen. Mit ALFRA hartmetallbestiickten Lochsdgen kénnen
wirtschaftlich Edelstahl bis 2 mm (*/,¢"), unlegierte Stahle bis 4 mm (3/,"),
Kunststoffe, PVC, Aluminium, Zink, Gips und Leichtbauplatten u. a. verarbei-
tet werden. Zum Einsatz fiir Hand- und Saulenbohrmaschinen. Bei Saulen-
bohrmaschinen kein automatischer Vorschub.

Eigenschaften:

B Grofe Rundlaufgenauigkeit durch stabile Konstruktion

B CAD-optimierte Spanwinkel mit Spezialschliff sorgen fiir hohe Schnitt-
leistung und Standzeit (ALFRA-Werksnorm).

B Schnelle Bohrkernentfernung durch Auswerferfeder fiir alle Lochsagen

bis @ 150 mm (5-29/32").

Hartmetallbestiickung erlaubt mehrmaliges Nachschleifen.

ALFRA-Lochsdgen sind reparaturfahig. Bei Zahnausbruch ist Zahnersatz

moglich.

Auswechselbarer Zentrierbohrer.

Einsatz von Morsekonus-Aufnahmehaltern ab @ 31 mm (1-7/32").

Zum Einsatz auf Handbohrmaschinen (empf. bis max. @ 40 mm; 1-9/16")

oder stationdren Maschinen.

Tipps:

B Bei groBBeren Materialstarken: pro Arbeitsgang 2 - 3 mm (1/16" - 7/64")
schneiden, danach jeweils Spane entfernen.

B Beim Sagen von Metallen sollte ein hochwertiges Schneidol verwendet
werden. Ausnahme: Bei Guss kein Schneidol verwenden und bei Alumi-
nium anstelle von Ol Petroleum zufiihren.

B Beachten: Immer Schutzbrille tragen!

Noch eine Besonderheit:

Ab @ 15.2 mm (3/16") bis 30.0 mm (1-1/8") ist die Lochsége aus einem
Stiick gefertigt.

Ab @ 31.0 mm (1-3/16") verwenden wir spezialgehartete Aufnahmehal-
ter, um die Torsionskrifte bei starker Beanspruchung aufzufangen und
damit ein vorzeitiges Abscheren des Aufnahmeschaftes zu vermeiden.

Konstruktiv mit keinem anderen Fabrikat zu vergleichen!!!
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ALFRA HM-LOCHSAGEN — FLACHSCHNITT

2

mm

@ 15.2
@ 16.0
@ 17.0
@ 18.0
@ 18.6
@ 19.0
@ 20.0
@ 20.4
@ 21.0
@ 22.0
@ 22.5
@ 23.0
@ 24.0
@ 25.0
@ 26.0
@ 27.0
@ 28.0
@ 28.3
@ 29.0
@ 30.0
@ 31.0
@ 32.0
@ 33.0
@ 34.0
@ 35.0
@ 36.0
@ 37.0
@ 38.0
@ 39.0
@ 40.0
@ 41.0
@ 42.0
@ 43.0
@ 44.0
@ 45.0
@ 46.0
@ 47.0
@ 48.0
@ 49.0
@ 50.0
@ 51.0
@ 52.0
@ 53.0
@ 54.0
@ 55.0
@ 56.0
@ 57.0
@ 58.0
@ 59.0
@ 60.0
@ 61.0
@ 62.0
@ 63.0
@ 64.0
@ 65.0
@ 66.0
@ 67.0
@ 68.0
@ 69.0
@ 70.0
@ 71.0
@ 72.0
@ 73.0
@ 74.0
@ 75.0
@ 76.0

(/]
Zoll

5/8"

11/16"

3/4

13/16"

2/8"
15/16"

1
1-1/16"

1-1/8"
1-3/16"
1_1/4"

1-5/16"
1'3/8“

1-7/16"

1-1/2"
1-9/16"

1'5/8”
1-11/16"

1-3/4"

1-13/16"
1'7/8”

1-15/16"
S

2-1/16"
2-1/8"

2-3/16"
2_1/4u

2-5/16"
2'3/8“

2-7/16"
2-1/2"

2-9/16"
2'5/8“

2-11/16"
2-3/4"
2-13/16"

2_7/8“
2-15/16"

3

Zihne-
zahl

OVOVWVWOVWVO VWV ONNNNGOTOTTOO OO OTLTULUUUULUUULUULUUUUSAEDSNDNDDDS

-
o

Art.-Nr.
mm

0600152
0600160
0600170
0600180
0600186
0600190
0600200
0600204
0600210
0600220
0600225
0600230
0600240
0600250
0600260
0600270
0600280
0600283
0600290
0600300
0600310
0600320
0600330
0600340
0600350
0600360
0600370
0600380
0600390
0600400
0600410
0600420
0600430
0600440
0600450
0600460
0600470
0600480
0600490
0600500
0600510
0600520
0600530
0600540
0600550
0600560
0600570
0600580
0600590
0600600
0600610
0600620
0600630
0600640
0600650
0600660
0600670
0600680
0600690
0600700
0600710
0600720
0600730
0600740
0600750
0600760

2 (7] Zihne- Art.-Nr.

mm Zoll zahl mm
@ 77.0 13 0600770
@ 78.0 3-1/16" 14 0600780
@ 79.0 3-1/8" 14 0600790
@ 80.0 14 0600800
@ 81.0 3-3/16" 14 0600810
@ 82.0 14 0600820
@ 83.0 3-1/4" 14 0600830
@ 84.0 3-5/16" 15 0600840
@ 85.0 15 0600850
@ 86.0 3-3/8" 15 0600860
@ 87.0 3-7/16" 15 0600870
@ 88.0 15 0600880
@ 89.0 3-1/2" 16 0600890
@ 90.0 3-9/16" 16 0600900 Art.-Nr. 0600001
@ 91.0 16 0600910
@ 92.0 3-5/8" 16 0600920 .
@ 93.0 16 0600930 Set Metrisch
@ 94.0 3-11/16" 16 0600940 Art.-Nr.
@ 95.0 3-3/4" 17 0600950 Set Metrisch 0600001
@ 96.0 17 0600960
@ 97.0 3-13/16" 17 0600970 Inhalt:
@ 98.0 3-7/8" 17 0600980 Je1x@16/20/25/32/40 mm
@ 99.0 17 0600990 2 Inbusschlissel
@ 100.0 3-15/16" 17 0601000
@105.0 4" 18 0601050
@ 110.0 18 0601100
@115.0 41/2" 20 0601150
@ 120.0 20 0601200
@ 125.0 20 0601250
@#130.0 5" 20 0601300
@ 135.0 24 0601350
@ 140.0 5-1/2" 24 0601400
@ 145.0 24 0601450
@ 150.0 24 0601500
HSS-Ersatzbohrer

mit Zentrierspitze
von@ 15,2-100,0 @ 6x50mm " 0602650
von #101,0-150,0 @ 8xsomm 0602850

Aufnahmehalter MK
MK-2 (@ 31,0 - 100,0 mm) 0734002
MK-3 (@ 31,0 - 150,0 mm) 0734003
Aufnahmehalter SDS
SDS-Aufnahmeschaft 060sds6
(einsetzbarvon @ 31 - 100 mm) ‘
Ersatzauswurffeder
von @ 15,2 - 150,0 @ 6 mm 0602006

Kiihlmittel ALFRA

ALFRA 2000
fiir Stahl S235, 250 ml 21010
ALFRA 4000

fuir Titan und Mangan-Kohlenstoff-Stahle
300 ml 21040

LQ:
Qi
Q!
!
N
e
R

Art.-Nr. 21040

Art.-Nr. 21010
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ALFRA HM-LOCHSAGEN - LANGE AUSFUHRUNG

EDELSTAHL
STAINLESS STEEL
—— (@ 20,0 - 50,0 mm= 10,0 mm Schaft

@ 25/32" - 1-15/16" £ 3/8" Schaft)
@ 51,0 - 100,0 mm#= 13,0 mm Schaft
@ 2"-4"%1/2"Schaft)

T

d 20,0 - 59,0 mm#% 35,0 mm
@ 25/32"- 2-5/15" £ 1-3/8")
@ 60,0 - 100,0 mm# 60,0 mm
0 2-3/8"- 4"~ 2-3/8")

4mm (3/16") l

Verjiingter Zentrierbohrer
mit Vor- und Nachschneider
Anbohren ohne Verlauf
(Ankérnen ist iiberfliissig)

Eigenschaften:

B Besonders entwickelt fiir den Einsatz auf Rohrmaterial und gewélbten
Flachen, fiir unlegierte und legierte Stahle, NE-Metalle, Kunststoffe, auch
GFK.

Fiir Materialstarken bis 4 mm (3/16"), Edelstahl bis 2 mm (1/16").

Zum Einsatz auf Handbohrmaschinen empfohlen bis max. @ 40 mm
(1-9/16") oder stationdaren Maschinen.

Tipps:

B Beim Anbohren von Rohren mit geringem Anpressdruck bohren und
Pendelbewegungen vermeiden.

B Beachten: Immer Schutzbrille tragen!

1
—
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ALFRA HM-LOCHSAGEN - LANGE AUSFUHRUNG

mm

@ 16,0
@ 17,0
@ 18,0
@ 19,0
@ 20,0
@ 21,0
@ 22,0
@ 23,0
@ 24,0
@ 25,0
@ 26,0
@ 27,0
@ 28,0
@ 29,0
@ 30,0
@ 31,0
@ 32,0
@ 33,0
@ 34,0
@ 35,0
@ 36,0
@ 37,0
@ 38,0
? 39,0
@ 40,0
@ 41,0
@ 42,0
@ 43,0
D 44,0
@ 45,0
@ 46,0
@ 47,0
@ 48,0
@ 49,0
@ 50,0
@ 51,0
@ 52,0
@ 53,0

()
Zoll

5/8"

11/16"
3/4"

13/16"

7/8“
15/16"

1
1-1/16"

1-1/8"
1-3/16"

11/4"

1-5/16"
1'3/8"

1-7/16"

1-1/2"
1-9/16"

1'5/8"
1-11/16"

1-3/4"

1-13/16"
1‘7/8"

1-15/16"
S

2-1/16"

Zdhne-
zahl

00 000WWWMWWoLwoOOTTOTOOTTOONLT LTV D DD

Art.-Nr
mm

0700160
0700170
0700180
0700190
0700200
0700210
0700220
0700230
0700240
0700250
0700260
0700270
0700280
0700290
0700300
0700310
0700320
0700330
0700340
0700350
0700360
0700370
0700380
0700390
0700400
0700410
0700420
0700430
0700440
0700450
0700460
0700470
0700480
0700490
0700500
0700510
0700520
0700530

2 (1] Zdhne- Art.-Nr
mm Zoll zahl mm
@ 54,0 2-1/8" 12 0700540
@ 55,0 12 0700550
@ 56,0 2-3/16" 12 0700560
@ 57,0 2-1/4" 12 0700570
@ 58,0 12 0700580
@#59,0 2-5/16" 12 0700590
@ 60,0 2-3/8" 14 0700600
@ 61,0 14 0700610
@ 62,0 2-7/16" 14 0700620
@ 63,0 14 0700630
@ 64,0 2-1/2" 14 0700640
@ 65,0 14 0700650
@ 66,0 2-9/16" 14 0700660
@ 67,0 2-5/8" 16 0700670
@ 68,0 16 0700680
@ 69,0 2-11/16" 16 0700690
@ 70,0 2-3/4" 16 0700700
@ 71,0 16 0700710
@ 72,0 2-13/16" 16 0700720
@73,0 2-7/8" 16 0700730
@ 74,0 2-15/16" 16 0700740
@ 75,0 16 0700750
@ 76,0 3" 18 0700760
@ 77,0 18 0700770
@78,0 3-1/16" 18 0700780
@79,0 3-1/8" 18 0700790
@ 80,0 18 0700800
@ 81,0 3-3/16" 18 0700810
? 82,0 18 0700820
@83,0 3-1/4" 18 0700830
@ 84,0 3-5/16" 20 0700840
@ 85,0 20 0700850
@ 86,0 3-3/8" 20 0700860
@ 87,0 3-7/16" 20 0700870
@ 88,0 20 0700880
?89,0 3-1/2" 20 0700890
@ 90,0 3-9/16" 20 0700900
@ 91,0 20 0700910

2 (7] Zdhne- Art.-Nr
mm Zoll zahl mm
@ 92,0 3-5/8" 20 0700920
@ 93,0 20 0700930
@ 94,0 3-11/16" 22 0700940
@950 3-3/4" 22 0700950
? 96,0 22 0700960
@ 97,0 3-13/16" 22 0700970
@ 98,0 3-7/8" 22 0700980
? 99,0 22 0700990
@ 100,0 3-15/16" 22 0701000
HSS-Ersatzbohrer
mit Zentrierspitze e — |
von @ 20,0-59,0 @ 6x80 mm 0702680

von @ 60,0 - 100,0 @ 8Xx100 mm

Aufnahmehalter MK

=:’=-,.
=

MK-2 (ab @ 31,0)
MK-3 (ab @ 31,0)

0702800

0734002
0734003

Aufnahmehalter SDS ‘Eﬁ

SDS-Aufnahmeschaft 060sds6
(einsetzbar von @ 31 - 59 mm)

KUHLEN UND SCHMIEREN - GLEICH MITBESTELLEN!

ALFRA 2000

ALFRA 2000 ist ein voll synthe-
tisches Schneidol, entwickelt fiir das
anspruchsvolle Lochfrdsen, Gewinde-
schneiden und Bohren von Metallen
aller Hartegrade. Eisenmetalle,
Stahllegierungen, Edelstahl, Kupfer,
Aluminium und deren Legierungen.
ALFRA 2000 enthdlt keine Kohlenwas-
ser-stoffe, ist garantiert schwefel- und
chlorfrei.

Art.-Nr.
Dose 250 ml 21010
5 Ltr. Kunststoffbehalter 21012
60 Ltr. Fass 21021

== oo

~ 7
Y
W
R

ALFRA 4000

Geeignet fiir die Anwendungen in der
Kernbohrtechnik mit ALFRA-Kernboh-
rern. Ideal auch fiir Bohren, Gewin-
deschneiden, Reiben, Senken und
schwieriges Zerspanen Es entspricht
den Anforderungen von Arbeitshygie-
ne und Sicherheit.

ALFRA 4000 ist ein Pumpspray ohne
Treibgas und optimal fiir das Bohren
und Gewindeschneiden von hochle-
gierten Stahlen, Chrom-Nickel-Stahlen
und Titan und Mangan-Kohlenstoff-
Stahlen.

y
o

o

¥

ALFRA 40¢

Art.-Nr.

Dose 300 ml

21040

91



ALFRA HM-LOCHSAGEN — MBS-LIGHT

EDELSTAHL

@ 18.0 - 36.0 mm =10.0 mm Schaft STAINLESS STEEL

@ 11/16" - 1-3/8" = 3/8" Schaft)

@ 37.0 - 100.0 mm = 13.0 mm Schaft
(@ 1-7/16" - 3-15/16" = 1/2" Schaft)
Empfehlung:

ab@ 37 mm (1-7/16") aus
Stabilitdtsgriinden auswechselbare
Morsekonusaufnahme MK 2 oder MK
3 verwenden.

Grundkérper

Klemmschraube

22mm (7/8")

10 mm (3/8")

f

Auswerferfeder

Verjiingter Zentrierbohrer
mit Vor- und Nachschneider
Anbohren ohne Verlauf
(Ankdrnen ist iiberfliissig)

Schneidengeometrie

Variable Zahnteilung, weniger
Vibrationen, héhere Standzeit,
ruhigeres Schneidverhalten.

MBS - fast grenzenlos einsetzbar

Diese hartmetallbestiickte Lochsdge ist eine Mehrbereichs-Lochsage fiir
den universellen Einsatz bis zu einer Materialstirke von max. 10 mm (3/8")
(ohne Auswerferfeder). Durch die stabile Konstruktion und eine weiterent-
wickelte Schneidengeometrie (Gebrauchsmuster 202 03 232 9) wird ein
deutlich verbessertes Schneidverhalten erreicht, verbunden mit einer hohen
Schneidleistung und Standzeit.

Fiir Flachmaterial, aber auch zum Einsatz auf Rohrmaterial und gewdélbten
Flachen. Uberlappungsbohrungen sind méglich.

Einsetzbar auf Sténder- und Handbohrmaschinen Zentrierbohrer
(empf. bis max. @ 40 mm; 1-9/16")
B Handbohrmaschinen: bis 4 mm (1/8") Materialstirke
B Stinderbohrmaschinen:  bis 10 mm (3/8") Materialstirke
(bei Materialstirke iiber 6 mm (15/64") ist Spanraum
mehrfaches Absetzen und Entleeren der :
Spéne notwendig) zwischen Klemm-
P B Werkstiick und schraube
- - - Werkzeug i
Bei starker Beanspruchung empfehlen wir Morsekonus-Aufnahmehalter, die
ab @ 37 mm (1-7/16") einsetzbar sind. A

Vorteil: Alle ALFRA-HM-Lochsdgen MBS-Light sind mit einer Auswerferfeder =2 -
ausgestattet. Das ausgebohrte Material wird von selbst ausgeworfen. 7 /
Noch eine Besonderheit: / / A
Ab @ 37 mm (1-7/16") verwenden wir spezialgehirtete Aufnahmehalter, y
um die Torsionskréafte bei starker Beanspruchung aufzufangen und

damit ein vorzeitiges Abscheren des Aufnahmeschaftes zu vermeiden. Spanleitstufe HM-Zahn
Konstruktiv mit keinem anderen Fabrikat zu vergleichen!!!
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ALFRA HM-LOCHSAGEN — MBS-LIGHT

(7] 2 Zdhne- Art.-Nr 2 (7] Zihne- Art.-Nr

mm Zoll zahl mm mm 2Zoll zahl mm
@ 18.0 11/16" 4 0730018 @ 79.0 3-1/8" 12 To730079
@ 18.6 4 07300186 @ 80.0 12 0730080
@ 19.0 3/4" 4 0730019 @ 810 3-3/16" 12 0730081
@ 20.0 4 0730020 @ 82.0 12 0730082
@ 20.4 4 07300204 @ 83.0 3-1/4" 12 70730083
@ 21.0 13/16" 4 0730021 @ 84.0 3-5/16" 12 0730084
@ 22.0 4 0730022 @ 8s5.0 12 770730085
@ 22.5 4 07300225 @ 86.0 3-3/8" 14 0730086
@ 23.0 7/8" 4 0730023 @ 87.0 3-7/16" 14 0730087
@ 24.0 15/16" 4 0730024 @ 88.0 14 0730088
@ 25.0 4 0730025 @ 89.0 3-1/2" 14 0730089
@ 26.0 1" 6 0730026 @ 90.0 3-9/16" 14 0730090
@ 27.0 1-1/16" 6 o7z0027 @ 91.0 14 To730001
@ 28.0 6 0730028 @ 92.0 3-5/8" 14 0730092
@ 29.0 1-1/8" 6 0730029 @ 93.0 14 707300093
@ 30.0 1-3/16" 6 0730030 @ 94.0 3-11/16" 14 0730094
@ 31.0 6 0730031 @ 95.0 3-3/4" 14 0730005
@ 32.0 1-1/4" 6 0730032 @ 96.0 14 0730096
@ 33.0 6 0730033 @ 97.0 3-13/16" 14 6730097
@ 34.0 1-5/16" 6 0730034 @ 98.0 3-7/8" 14 0730098
@ 35.0 1-3/8" 6 0730035 @ 99.0 14 0730099
@ 36.0 6 0730036 #100.0 3-15/16" 14 0730100
Ab @ 37,0 mm (1-7/16") empfehlen wir den
Einsatz von MK-Aufnahmehaltern
@ 37.0 1-7/16" 6 0730037
@ 38.0 6 0730038
@ 39.0 1-1/2" 6 0730039
@ 40.0 1-9/16" 6 0730040
g 410 6 o730041 "  HSS-Ersatzbohrer
@ 42.0 1-5/8" 6 0730042 mit Zentrierspitze e~ - ———
@ 43.0 1-11/16" 6 " o730043 Bohren in Quadratprofil
@ 44.0 6 0730044 von @ 18,0 - 60,0 @ 6x50 mm 0602650
@ 45.0 1-3/4" 6 0730045 von @ 61,0 - 100,0 @ 8x50 mm 0602850
@ 46.0 6 0730046 (alte Ausfiihrung)
@ 47.0 1-13/16" 6 0730047
@ 48.0 1-7/8" 6 0730048 Aufnahmehalter MK
@ 49.0 6 TTo730049
@ 50.0 1-15/16" 6 0730050 “#
@ 510 2" 6 " o730051
@ 52.0 6 0730052 c@
@ 53.0 2-1/16" 6 o730053 e
@ 54.0 2-1/8" 6 0730054 MK-2 (ab @ 37,0 mm) 0734002
@ 55.0 6 0730055 MK-3 (@b @ 37,0 mm) 0734003
@ 56.0 2-3/16" 6 0730056
@ 57.0 2-1/4" 6 0730057
@ 58.0 6 0730058 Adapter Weldon
@ 59.0 2-5/16" 6 0730059
@ 60.0 2-3/8" 8 0730060 l
@ 61.0 8 " o730061 :
@ 62.0 2-7/16" 8 0730062 _
@ 63.0 8 o730063 e l
@ 64.0 2-1/2" 8 0730064
@ 65.0 8 " o730065 ab @ 37,0 mm 060WD
@ 66.0 2-9/16" 8 0730066 (inkl. Auswerferstift Art.-Nr. 1950500)
@ 67.0 25/8" 8 6730067
@ 68.0 8 0730068
@ 69.0 2-11/16" 8 "ezze069 "  Ersatzauswurffeder WNMM
@ 70.0 2-3/4" 8 0730070 fiir Zentrierbohrer
@ 71.0 10 [o730071 von @ 18,0-60,0mm @ 6 mm ' 0732006
@ 72.0 2-13/16" 10 0730072 von @ 61,0 - 100,0 mm@ 8 mm 0732008
@ 73.0 2-7/8" 10 0730073
@ 74.0 2-15/16" 10 0730074
@ 75.0 10 0730075
@ 76.0 3" 10 0730076
@ 77.0 12 0730077
@ 78.0 3-1/16" 12 0730078

Bohren in Rohre
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ALFRA HM-LOCHSAGEN — MBS-PRO

@ 18,0 - 100,0 mm = 13,0 mm Schaft
@ 11/16" - 3-15/16" = 33/64" Schaft
Empfehlung:

ab @ 31 mm (1-7/32") aus Stabilitdits-
griinden auswechselbare Morseko-
nusaufnahme MK 2, MK 3 oder 13 mm
Zylinderschaft verwenden.

MO

Klemmschraube

Grundkérper

30 mm (1-3/16")

20 mm (25/32")

l

Verjiingter Zentrierbohrer
mit Vor- und Nachschneider
Anbohren ohne Verlauf
(Ankdrnen ist iiberfliissig)

Die Mehrbereichs-Lochsage fiir den universellen Einsatz fiir unlegierte und
legierte Stihle. Schnittiefe max. 20 mm (25/32")

Fr Flachmaterial aber auch zum Einsatz auf Rohrmaterial und gewdlbten

Flachen. Uberlappungsbohrungen sind méglich. CAD-optimiertes Prézisions-

werkzeug mit hoher Schnittleistung und Standzeit.

Einsetzbar auf Stander- und Handbohrmaschinen

(empf. bis max. @ 40 mm; 1-9/16")

B Handbohrmaschinen: bis 6 mm (15/64") Materialstarke

B Stinderbohrmaschinen:  bis 20 mm (25/32") Materialstédrke
bei Schnitttiefen ab 6 mm (15/64")
empfehlen wir auszuspanen.

MBS-Lochsédgen sind nachschadrfbar und Zahnersatz ist je nach Zustand der
Lochsage moglich.

Vorteil: Alle ALFRA-HM-Lochsagen MBS-Pro sind mit einer Auswerferfeder
ausgestattet. Das ausgebohrte Material wird von selbst ausgeworfen.

Noch eine Besonderheit:

Ab @ 31 (1-7/32") mm verwenden wir spezialgehértete Aufnahmehal-
ter, um die Torsionskréfte bei starker Beanspruchung aufzufangen und
damit ein vorzeitiges Abscheren des Aufnahmeschaftes zu vermeiden.

Konstruktiv mit keinem anderen Fabrikat zu vergleichen!!!
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Schneidengeometrie

Variable Zahnteilung, weniger
Vibrationen, héhere Standzeit,
ruhigeres Schneidverhalten.

MBS - fast grenzenlos einsetzbar

z. B. auf Rotabest-Magnetbohrmaschine (mit MK3 — Aufnahmehalter)




ALFRA HM-LOCHSAGEN - MBS-PRO

Art.-Nr
mm

0760018
07600186
0760019
0760020
07600204
0760021
0760022
07600225
0760023
0760024
0760025
0760026
0760027
0760028
07600283
0760029
0760030

Ab @ 31,0 mm empfehlen wir den Einsatz von

(1] (1] Zdhne-

mm Zoll zahl
@#18,0 11/16" 6
@ 18,6 6
@19,0 3/4" 6
@ 20,0 6
@ 20,4 6
@ 21,0 13/16" 6
@ 22,0 6
@ 22,5 6
@ 23,0 7/8" 6
@ 24,0 15/16" 6
@ 25,0 6
@ 26,0 1" 6
@ 27,0 1-1/16" 6
@ 28,0 6
@ 28,3 6
@ 29,0 1-1/8" 6
@30,0 1-3/16" 6

MK-Aufnahmehaltern

@ 31,0 6
@32,0 1-1/4" 6
@ 33,0 6
@ 34,0 1-5/16" 6
@350 1-3/8" 6
@ 36,0 6
@37,0 1-7/16" 6
@ 38,0 6
@#39,0 1-1/2" 6
@ 40,0 1-9/16" 6
@ 41,0 6
@ 42,0 1-5/8" 6
@ 43,0 1-11/16" 6
@ 44,0 6
@ 45,0 1-3/4" 6
@ 46,0 6
@ 47,0 1-13/16" 6
@ 48,0 1-7/8" 6
@ 49,0 6
@ 50,0 1-15/16" 6
@ 51,0 2" 6
@ 52,0 6
@ 53,0 2-1/16" 6
@ 54,0 2-1/8" 6
@ 55,0 6
@ 56,0 2-3/16" 6
@57,0 2-1/4" 6
@ 58,0 6
@ 59,0 2-5/16" 6
@ 60,0 2-3/8" 8
@ 61,0 8
@ 62,0 2-7/16" 8
@ 63,0 8
@ 64,0 2-1/2" 8
@ 65,0 8
? 66,0 2-9/16" 8
@#67,0 2-5/8" 8
@ 68,0 8
? 69,0 2-11/16" 8
@70,0 2-3/4" 8
@ 71,0 10
@ 72,0 2-13/16" 10
@73,0 2-7/8" 10
@ 74,0 2-15/16" 10
@ 75,0 10

0760031
0760032
0760033
0760034
0760035
0760036
0760037
0760038
0760039
0760040
0760041
0760042
0760043
0760044
0760045
0760046
0760047
0760048
0760049
0760050
0760051
0760052
0760053
0760054
0760055
0760056
0760057
0760058
0760059
""o760060
0760061
0760062
0760063
To760064
0760065
To760066
0760067
0760068
0760069
To760070
0760071
o760072
0760076
To76oo7s T
0760075

2 (1] Zihne- Art.-Nr
mm Zoll zahl mm

Fiir Edelstahlbohrungen empfehlen wir ab
@ 76,0 mm den Einsatz von Rotabest AL-Kern-
bohrer (Art.-Nr. 200207...)

@ 76,0 3" 10 0760076
@ 77,0 12 0760077
@78,0 3-1/16" 12 0760078
@79,0 3-1/8" 12 0760079
@ 80,0 12 0760080
@81,0 3-3/16" 12 0760081
@ 82,0 12 0760082
@83,0 3-1/4" 12 0760083
@ 84,0 3-5/16" 12 0760084
@ 85,0 12 0760085
@ 86,0 3-3/8" 14 0760086
@87,0 3-7/16" 14 0760087
@ 88,0 14 0760088
@89,0 3-1/2" 14 0760089
@ 90,0 3-9/16" 14 0760090
? 91,0 14 0760091
@ 92,0 3-5/8" 14 0760092
? 93,0 14 0760093
@ 94,0 3-11/16" 14 0760094
@950 3-3/4" 14 0760095
@ 96,0 14 0760096
@ 97,0 3-13/16" 14 0760097
@ 98,0 3-7/8" 14 0760098
? 99,0 14 0760099
@ 100,0 3-15/16" 14 0760100

HSS-Ersatzbohrer

mit Zentrierspitze =~ - ————i
von @ 18,0 - 60,0 @ 6x80 mm | 0732680

von @ 61,0 - 100,0 @ 8x80 mm 0732880

Aufnahmehalter MK

MK-2 (& 31,0 - 100,0 mm) 0734002
MK-3 (@ 31,0 - 100,0 mm) 0734003
Adapter Weldon
| .
ab @ 31,0 mm 060WD

(inkl. Auswerferstift Art.-Nr. 1950500)

Ersatzauswurffeder WWVMM

fiir Zentrierbohrer
von @ 15,2 -100,0 @ 6 mm
passend fiir Ersatzbohrer @ 6 mm

0762006

Bohren in Rohre

Freihandbohren bis @ 30 mm
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ALFRA HM-LOCHSAGEN - FRP

Schnitttiefe 60 mm

B Speziell entwickelt fiir Holz, Spanplatten roh, furniert, beschichtet,
Sperrholz, Hartpapiere, PVC, Acryl, GFK, Gasbeton- und Ytongsteine,
Gipskarton, Tonziegel und Hohlblocksteine, Fliesen bis Ritzhérte 6.
Kein Zusetzen durch optimale Schneidengeometrie.

Einfache Bohrkernentfernung durch neue Spanraumgestaltung.

Bei Zahnausbruch Zahnersatz moglich, nachschérfbar.

Nur drehend einsetzen, Schlag abschalten.

Fiir Elektriker, Sanitar- und Heizungsbauer, Bau- und Mébelschreiner,
Zimmereien, Treppenbau, Kiichenstudios.

@  Hartmetall-Lochségen FRP Art.-Nr.

mm  Bohrkrone einzeln, Schnitttiefe 60 mm

25,0 Sanitdr- und Heizungsrohre 0740025060
30,0 Sanitdr- und Heizungsrohre 0740030060
35,0 Sanitdr- und Heizungsrohre, 0740035060

Hohlw.- Abzweigkasten, Halogenstrahler
40,0 Sanitar-Abflussrohre 0740040060
45,0 Wasser- u. Heizungsrohre 0740045060
50,0 mitlIsolierung 0740050060
55,0 Einbauleuchten @ 55 mm 0740055060
58,0 Einbauleuchten @ 58 mm 0740058060
60,0 Einbauleuchten @ 60 mm 0740060060
63,0 Schalterdosen @ 60 mm 0740063060
65,0 Hohlwanddosen @ 65 mm 0740065060
68,0 Hohlwanddosen @ 68 mm 0740068060
70,0 Hohlwand-Abzweigdosen @ 70 mm 0740070060
74,0 Hohlwand-Abzweigdosen @ 74 mm 70740074060
80,0 Verteilerdosen, Kabeldurchlassabdeckungen, 0740080060
Einbauleuchten @ 8o mm

85,0 Einbauleuchten @ 85 mm 0740085060
90,0 Einbauleuchten @ 9o mm 0740090060
105,0 Abluftrohre 0740105060

96

Randversenker | ‘§I
\

Grundkorper

Zentrierbohrer

Aufnahmehalter
SW 12 oder SDS

&

Art.-Nr. 0740068060 — FRP @ 68 mm mit Aufnahme und Randversenker

Perfekter Einbau von Gerdtedosen in z.B. Holz, Gipskarton, ...

Randversenker fiir @ 68 mm 0741068000
Aufnahmehalter SW 12 0742000001
Aufnahmehalter SDS 0742000002
Ersatzzentrierbohrer HSS 7,2 mm 0742000003
FRP-Lochsdgensatz Elektro
Inhalt: 0743000001
Je1x@35/68/74mm
1 Aufnahmehalter SW 12,
1 HSS-Bohrer
FRP-Lochsdgensatz Leuchten
Inhalt: 0743000002

Je1x@35/60/68/80/85mm
1 Aufnahmehalter SW 12,
1 HSS-Bohrer




ALFRA HSS-BI-METALL-
LOCHSAGEN

Eigenschaften:

B Hohe Rundlaufgenauigkeit.

B Mit solider Grundplatte, dadurch mehr Gewinde-
gdnge und groBBere Stabilitdt sowie Rundlauf- und Sei-
tenschlaggenauigkeit.
B Fiir Material ab 2 mm - mit positiven Span- und '
-
1

Schnittwinkeln sowie Kombiverzahnung 4/6 ZpZ.
Diese variable Zahnteilung sorgt fiir gleichmafiigeren
Schnitt, geringere Vibrations- und Warmeentwicklung,
beim Schneiden fiir geringeren Kraftaufwand.

B Schnitttiefe: 38 mm - 1-1/2".

B Seitliche Schlitze im Korper helfen beim Entfernen der
ausgeschnittenen Teile.

B Geeignet fiir unlegierten Stahl (bis 700 N/mm?),
Bunt- und Leichtmetalle, Kunststoffe, Gips, Faser- und
Sperrholzplatten, Leichtbauplatten und
allgemeine Holzverarbeitung.

Bl Bohrkrone austauschbar mit anderen
handelsiiblichen Aufnahmehaltern.

L s L) - e

e
S v, . ey

Auch Stahl/Edelstahl bis ca. 3 mm ldsst sich gut bear- ...sehr gut fiir den Einsatz in ,,weiche“ Holzarten geeignet.
beiten (bei hiufigem Einsatz empfehlen wir unsere HM-

bestiickten Lochsdgen).
EDELSTAHL
STAINLESS STEEL
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ALFRA - HSS-BI-METALL-LOCHSAGEN

ALFRA HSS Bi-Metall Lochs&dgen sind in Hand- und Saulenbohrmaschinen ein-

setzbar. Bei Sdulenbohrmaschinen bitte nur manuellen Vorschub verwenden.

Eigenschaften:

Hohe Rundlaufgenauigkeit.

Mit solider Grundplatte, dadurch mehr Gewindegdnge und grofiere Stabi-
litat sowie Rundlauf- und Seitenschlaggenauigkeit.

Mit positiven Span- und Schnittwinkeln sowie Kombiverzahnung 4/6 ZpZ.
Diese variable Zahnteilung sorgt fiir gleichmafigeren Schnitt, geringere
Vibrations- und Warmeentwicklung, beim Schneiden fiir geringeren
Kraftaufwand.

Schnitttiefe: 38 mm - 1-1/2".

Seitliche Schlitze im Kérper helfen beim Entfernen der ausgeschnittenen
Teile.

Geeignet fir unlegierten Stahl (bis 700 N/mm2), Bunt- und Leichtmetalle,
Kunststoffe, Gips, Faser- und Sperrholzplatten, Leichbauplatten und
allgemeine Holzverarbeitung.

Bohrkrone austauschbar mit anderen handelsiiblichen Aufnahmehaltern.

Tipp:

Mit leichtem Anpressdruck anbohren. Mit geringem und gleichmafiigem
Druck weiterbohren, Pendelbewegungen beim Bohren vermeiden, Dreh-
zahltabelle beachten, Kiihlmittel verwenden. Beim Einsatz auf Holz- und
Holzersatzwerkstoffen Bohrmehl rechtzeitig entfernen.

Sdgen-@ mm Zoll Art.-Nr.
14,0 9/16" 0500014
16,0 5/8" 0500016
17,0 11/16" 0500017
19,0 3/4" 0500019
20,0 15/19" 0500020
21,0 13/16" 0500021
22,0 7/8" 0500022
24,0 15/16" 0500024
25,0 1" 0500025
27,0 11/16" 0500027
29,0 1-1/8" 0500029
30,0 1-3/16" 0500030
32,0 1-1/4" 0500032
33,0 1-5/16" 0500033
35,0 1-3/8" 0500035
37,0 1-7/16" 0500037
38,0 1-1/2" 0500038
40,0 1-9/16" 0500040
41,0 1-5/8" 0500041
43,0 1-11/16" 0500043
44,0 1-3/4" 0500044
46,0 1-13/16" 0500046
48,0 1-7/8" 0500048
51,0 2" 0500051
52,0 2-1/16" 0500052
54,0 2-1/8" 0500054
57,0 2-1/4" 0500057
59,0 2-5/16" 0500059
60,0 2-3/8" 0500060
64,0 2-1/2" 0500064
65,0 2-9/16" 0500065
67,0 2-5/8" 0500067
68,0 2-11/16" 0500068
70,0 2-3/4" 0500070
73,0 2-7/8" 0500073
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Combi-Verzahnung 4/6 ZpZ

Lieferbar sind @ 14,0 bis 210 mm.
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ALFRA - HSS-BI-METALL-LOCHSAGEN

Sagen-@ mm

74,0
76,0
79,0
83,0
86,0
89,0
92,0
95,0
98,0
102,0
105,0
108,0
111,0
114,0
121,0
127,0
140,0
152,0

160,0
168,0
177,0
210,0

Zoll Art.-Nr.
2-11/12" "os00074
3" 0500076
3-1/8" 0500079
3-1/4" 0500083
3-3/8" 0500086
3-1/2" 0500089
3-5/8" 0500092
3-3/4" 0500095
3-7/8" 0500098
4" 0500102
4-1/8" 0500105
4-1/4" 0500108
4-3/8" 0500111
4-1/2" 0500114
4-3/4" "o500121"
5" 0500127
5-1/2" 0500140
6" 0500152
ab @ 160,0 mm nur fiir Holz und Holzersatzwerkstoffe geeignet.

6-5/16" 0500160
6-10/16" 0500168
7" 0500177
8-5/16" 0500210

Art.-Nr. 0501013 mit Bi-Metall-Lochsédge @ 68 mm + A2-SS

Aufnahmehalter

mit Fithrungsbohrer

Sédgen-@ mm Sdgen-@ Zoll

14 - 30
14 - 30
32-152
32-152
32-210
32-210

Zubehor:

9/16"
9/16"
1-1/4"
1-1/4"
1-1/4"
1-1/4"

-1-3/16"
-1-3/16"
6"
6"
- 8-5/16"
-8-5/16"

Type Schaft-@

A 6-SS 9.5 6-kant
A6-SDS  SDS

A 2-SS 9.5  6-kant
A 2-SDS SDS

A 3-SS 11.11  6-kant
A 5-SS 16.0 6-kant

Randversenker fiir @ 68 mm (mit HM-Zihnen)

Aufnahmeverldangerung 300 mm x 9,5 mm
fiir A 6-SS + A 2-SS, A3-SS

Ersatzzentrierbohrer HSS @ 6,35 mm x 80 mm
fir A 6-SS + A 6-SDS + A 2-SS + A 2-SDS + A 3-SS + A 5-SS

Auswurffeder

Art.-Nr.

0501001
0501002

0501003
0501005

0501006

0501008

0501013

0501010

0502001

0502004

Bitte beachten: Bei Einsatz mit SDS-Aufnahmen Schlagwerk abschalten!

e

Art.-Nr. 0501001

A6-SS

Art.-Nr. 0501003

<

Art.-Nr. 0501005

A2-SS

T,

A2-SDS

Art.-Nr. 0501006

Art.-Nr. 0501013

S~

‘ 11,11 mm
7/16 “
T ,

A3-SS

11,11 mm
16 \
Wechselseitig einsetzbar

Art.-Nr. 0501010

Art.-Nr. 0502001

Art.-Nr. 0502004
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ALFRA — HSS-BI-METALL-LOCHSAGEN SETS

B Die folgenden Lochsdgensatze erweitern unser Angebot. Sie wurden B Alle Sets werden im robusten und praktischen Kunststoffkoffer
bedarfsgerecht fiir Elektriker, Schlosser, das Sanitarhandwerk und ausgeliefert
allgemeine, universelle Anwendungen zusammengestellt.
B Mit Aufnahmehalter A6-SS, Aufnahmehalter A2-SS,
B Diese Sets verbessern die Prasentation. Aufbewahrung in stabilen Ersatzspiralbohrer
Werkzeugkoffern.

omm | 160 ] 190 ] 220 { 240 {250 [ 290 | 320 | 350 | 380 | 440 { 510 [ 520 | 570 | 640 | 670 | 680 [ 760

@Inch 5/8  3/4 7/8" 1516* 1*  1-1/8" 1-1/4" 1-3/8" 1-1/2" 1-3/4° 2" 2-1/16" 2-1/4" 2-1/2" 2-5/8" 2-11/16" 3"

0503006

Lochsdgensatz Profi

0503007

Lochsdgensatz Elektro

0503008

Lochsdgensatz Installateure

0503009
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MEHRSTUFEN-BOHRER - HSS DM 05

Einsatzbereich:
Das ideale Werkzeug fiir die Blechbearbeitung, sei es in der Elektroindustrie,

in der Sanitar- oder Heizungstechnik, im allgemeinen Maschinenbau oder im

Schaltschrankbau.

Geeignet fiir alle Materialien wie Nichteisenmetalle, Edelstahlbleche, thermo-
plastische und duroplastische Kunststoffe sowie alle Stahlbleche bis zu
einer maximalen Dicke von 6 mm.

Mit den Mehrstufenbohrern kénnen in einem Arbeitsgang Bleche zentriert,
angebohrt, aufgebohrt und anschlieSend entgratet werden.

B Ein Ausbruch der Bohrerspitze erfolgt meistens durch zu hohen Vorschub

beim Anbohren. Mehrstufenbohrer mit fester Bohrspitze sind dann wert-
los. Abgebrochene Zentrierbohrer konnen bei ALFRA Mehrstufenbohrern
einfach ausgewechselt werden. Der Mehrpreis wird mehr als ausgegli-
chen.

B Jede Stufe erhélt entsprechend ihrem Durchmesser einen radial ange-
passten Hinterschliff. Die Schneide ist der hochste Punkt im Durchmesser.

B Jede Stufe wird axial hinterschliffen und erhdlt an ihrer Schneide einen
Freiwinkel.

B Alle Stufendurchmesser sind auf dem Werkzeug eingelasert.

Vorteile Stufenbohrer mit Spiralnut mit 3 Schneiden:

B Durch die Spiralnut erzielt der Bohrer bei der Bearbeitung einen scha-
lenden Schnitt bei verbesserter Spanabfuhr.

B Die speziell um den Bohrer angeordnete Nutengeometrie ergibt ge-
geniiber dem herkommlichen geraden Nutenverlauf eine verlangerte
Schneidkante und einen fiihlbar einfacheren Schnitt.

B Spiralgenutete Spankammern garantieren absolute Laufruhe und hohe
Schnittleistung.

Tipp:

Durch Verwendung von ALFRA Schneidspray oder ALFRA Kiihlschmierstift

kann die Standzeit erheblich verlangert werden.

Vorteil TiAIN-Hartstoffbeschichtung:

B Geeignet zum Einsatz bei besonders harten Materialien (VA).

B Bietet optimale Standzeit bei gleichzeitigem Einsatz hochster Schnittge-
schwindigkeiten.

B Sehr hohe Mikrohdrte HV 0,05 von 3200 — damit ist die blau-schwarze
Hartstoffbeschichtung um mehr als 20% hérter im Vergleich zur her-
kommlichen gold-gelben TIN-Beschichtung.

B Maximale Einsatztemperatur: 800°C.

Bezeichnung Schaft-@ Art.-Nr.
AMS 10,0 08080

Fiir allgemeinen Maschinenbau, bohrt

kreisrunde Locher in Metalle bis 4 mm Dicke,

durch Verwendungsmaglichkeit in Hand-

bohrmaschinen unentbehrlich auf Montage.

3 Spankammern, spiralgenutet, auswechselbarer Zentrierbohrer

Stufen @ 9-12-15-18-21-24-27-30-33-36 mm

(Stufe ,,40“ dient zum Entgraten)

AMS - TiAIN-beschichtet 10,0 08081
3 Spankammern, spiralgenutet, auswechselbarer Zentrierbohrer
TiAIN-beschichtet
Stufen @ 9 -12-15-18-21-24-27-30-33-36 mm
(Stufe ,,40“ dient zum Entgraten)

AM 1 12,0 08002
Stufen @ 25-28-31-34-37-40-43 - 46 - 49 - 52 - 55 - 58 mm

PVD 10,0 08003
Fiir Elektroindustrie, abgestimmt auf Bohrungen
fiir Panzerrohrgewinde-Durchgangsloch, erhebliche
Einsparung von Arbeitszeit beim Erzeugen von
Bohrungen fiir PG
Stufen PG 7-PG9-PG 11-PG 13 - PG 16 - PG 21 - 33 mm - PG 29 - 40 mm

Entgraten,
Anfasen

4 bzw. 6 mm:

Bohrung

M auswechselbare Zentrierbohrer
® mit 4-Spankammern

Art.-Nr. 08080 Art.-Nr. 08081

Art.-Nr. 08002 % Art.-Nr. 08005' Hx
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MEHRSTUFEN-BOHRER - HSS DM 05

Bezeichnung Schaft-@ Art.-Nr.
PVD-TiN-beschichtet 10,0 08004
Stufen @ PG 7 - PG 9 - PG 11 - PG 13 - PG 16 — PG 21 — 33 mm — PG 29 — 40 mm

SVB 10,0 08016
Vorbohrer speziell fiir Blechlocher
Stufen @ 8,5 - 11,5 - 12,5 - 16,5 - 21,0

DKS 40 10,0 7708084
3 Spankammern, spiralgenutet, auswechselbarer Zentrierbohrer,
fiir metrische Bohrungen nach EN,
Kern- und Durchgangsloch M 10 - M 40
Stufen @ 10,5 - 12,5 - 14,5 - 16,5 - 18,5 - 20,5 - 25,5 - 32,5 - 38,5 - 40,5

e

s W —

Art.-Nr. 08004l %
DKI 40-VA 10,0 08032
4 Spankammern, auswechselbarer Zentrierbohrer
HSS-TiAIN-beschichtet. Fiir Edelstahl bis 3 mm Starke
Kern- und Durchgangsloch M 10 - M 40
Stufen @ 10,5 - 12,5 - 14,5 - 16,5 - 18,5 - 20,5 23,5 - 25,5 - 32,5 - 38,5 - 40,5

Ersatz-Zentrierbohrer TiN-beschichtet 08006
passend fiir AMS — PVD — PVK — DKI — DKS

Ersatz-Zentrierbohrer 08007
passend fiir AMS — PVD — PVK — DKI — DKS Vorbohrer speziell
fiir Blechlocher
Ersatz-Zentrierbohrer TiAIN-beschichtet 08008
passend fiir AMS — PVD — PVK — DKI — DKS
| —
Art.-Nr. 08016 Art.-Nr. 08084

Art.-Nr. 08032 R %

s

Art.-Nr. 08007 Art.-Nr. 08008

B auswechselbare Zentrierbohrer
® mit 4-Spankammern

102




MEHRSTUFEN-BOHRER - HSS DM 05

Standardausfiihrung mit 2 Spankammern, Spiralgenutet.

Durch zylindrische Abstufung genauer Lochdurchmesser.
Gleichzeitiges Entgraten der Bohrung durch die ndchste Stufe.

Bohren von diinnsten Blechen bis 4 mm Dicke moglich.
Kiithlschmierstift verwenden!

Durch die Spiralnut erzielt der Bohrer bei der Bearbeitung einen scha-
lenden Schnitt bei verbesserter Spanabfuhr.

Gegeniiber dem herkémmlichen geraden Nutenverlauf eine verldangerte
Schneidkante und einen fithlbar einfacheren Schnitt.

Laserskalierung in der Spankammer zum Ablesen des erreichten Bohr-
durchmessers.

Bezeichnung  Bohrbereich Schaft-@  Ldnge Art.-Nr.

AM-12 4-12mmx1mm 6,0 70 mm 08070

AM-20 4-20mMmXx2mm 9,0 77 mm 08071

AM-30 6-30 mmx2mm 10,0 98 mm 08072

Set in Kunststoffkassette 08073
Inhalt:

Je 1x Typ AM-12/AM-20/AM-30

Hochleistungs Kiihlschmierstift 09012

Einsatz-Richtwerte von ALFRA Mehrstufenbohrern

Diese Bohrer wurden entwickelt, um einwandfrei runde und gleichzeitig

entgratete Locher in Bleche von 4 - 6 mm Dicke zu bohren. Der Ubergang bil-

det einen Radius, der gleichzeitig zum Entgraten oder Anfasen der Bohrung
dient. Wahrend Blechschalbohrer ein leicht kegeliges Loch bohren, erreicht
man mit unseren ALFRA Mehrstufenbohrern eine zylindrische Bohrung. Die
Werkzeuge sind axial-radial hinterschliffen und konnen an der Zahnbrust
leicht nachgeschliffen werden.

Wir empfehlen den Einsatz auf stationdren Bohrmaschinen, jedoch kdnnen
die kleinen ALFRA Mehrstufenbohrer in regelbaren Handbohrmaschinen
eingesetzt werden. Unbedingt ist auf ausreichende Kiihlschmierung mittels
ALFRA Kiihlschmierstift oder einer Bohremulsion zu achten.

Drehzahlrichtwerte U/min.

Typ Stahlblech V2A NE- Kunststoff
S235 Bleche Metalle (weich)
AM anbohren 800 360 1000 1000
aufsenken 500 - 180 50-70 | 800-400 | 1000 - 400
AM-1 anbohren 800 360 1000 1000
aufsenken 200 - 100 100-50 | 500-200 | 600 -250
PVD+PVK+DKI  anbohren 800 360 1000 1000
DKS + SVB aufsenken 400 - 200 200-100 | 800-500 | 1000 - 600

Art.-Nr. 08072

Art.-Nr. 08073

Art.-Nr. 09012
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PRAZISIONS-BLECHSCHALBOHRER — HSS DM 05

ALFRA Prazisions-Blechschélbohrer sind ideale Werkzeuge fiir die allgemei-

ne Blechbearbeitung. Einsatzgebiete sind im Sanitar- und Heizungsbau, [
Elektro-industrie, Maschinenbau und Schaltschrankbau.

Einsetzbar auf Nichteisenmetallen, Edelstahlblechen, thermo- und

duroplastischen Kunststoffen sowie auf allen gangigen Stahlblechen bis

zu einer Dicke von max. 4 mm. Mit Blechschadlbohrern konnen in einem

Arbeitsgang Bleche zentriert, angebohrt und aufgebohrt werden.

Bei schonender Behandlung mehrfach nachschleifbar.

Durch die Verwendung von ALFRA Schneidspray oder Kithlschmierstift kann
die Standzeit dieser Werkzeuge erheblich verlangert werden.

g

Verpackung: Einzeln in Kunststoffverpackung mit Bedienungsanleitung.

Art.-Nr. 09001 Art.-Nr. 09002 Art.-Nr. 09003

Grofie Bohrbereich mm Schaft-@ Art.-Nr.

1 3,0 - 14,0 6,0 09001

2 6,0 - 20,0 8,0 09002

2 16,0 - 30,5 10,0 9003

4

5

6

26,0 - 40,0 12,0 09004 |
35,0 - 50,0 12,0 09005 o .
46,0 - 60,0 13,0 09006 \
7L 4,0-30,5 10,0 09007
8* 6,0 - 22,5 8,0 09008
Set1 Gr. 1+ 2 + 3 + Stift 09009
Kithlschmierstift einzeln 09012
*Spezial-Antennenbohrer NS

B konischer Aufreibebohrer mit zyl. Auslauf zum Bohren der Locher fiir

Autoantennen.
M Gratfrei, keine Deformierung, ohne Ansenken, maihaltig. .
B Gr. 6,0-22,5 mm. Art.-Nr. 09004 Art.-Nr. 09005

Blechschdlbohrer Set Art.-Nr.
Stahlblechkassette 09009

Inhalt:

1x Grofle 1
1x Grofie 2
1x Grofie 3

Art.-Nr. o9oo7 Art.-Nr. 09008*

Art.-Nr. 09009 |
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ORIGINAL MILFORD SABELSAGEBLATTER — EXKLUSIV VON ALFRA

fiir Metall flexible Ausfiihrung

V<% Milford BI-METAL

© CAT. NO. 88177 METAL CUTTING
6" x 14T SAWS

Anwendungsbereich Materialstdrke Stahl- Ldnge Breite Stdrke Zdhne Milford Alfra

Metallbearbeitung inmm Qualitdt Zoll Art.-Nr. Art.-Nr.
Metallbearbeitung; weiche Metalle,

Kupfer-, Alu-, Messing-Kabel; Leitungen und Rohre >3mm|  HSS-Bi-Metall 100 mm 16 mm 0,9 mm 14 88161 30055
Metallbearbeitung; weiche Metalle, T

Kunststoff, Laminate und Holz mit Nageln >3mm| HSS-Bi-Metall 150 mm 16 mm 0,9 mm 8/12 88215 30040
Fiir Produktionsschnitte in allen Metallen, )._Fj:':

rostfreiem Stahl, Stahlrohre, Gusseisen, Leg. usw. >6mm| HSS-Bi-Metall 150 mm 16 mm 0,9 mm 10 88176 30058
Fiir Produktionsschnitte in allen Metallen, ¥

rostfreiem Stahl, Stahlrohre, Gusseisen, Leg. usw. >3mm| HSS-Bi-Metall 150 mm 16 mm 0,9 mm 14 88177 30059
Fiir Produktionsschnitte in allen Metallen, T

rostfreiem Stahl, Stahlrohre, Gusseisen, Leg. usw. >tsmm|  HSS-Bi-Metall 150 mm 16 mm 0,9 mm 18 88178 30060
Fiir Produktionsschnitte in allen Metallen,

rostfreiem Stahl, Stahlrohre, Gusseisen, Leg. usw. i

mit Universalzahnung 36mm| HSS-Bi-Metall 150 mm 16 mm 0,9 mm 10/14 88216 30062
Metallbearbeitung; weiche Metalle, I

Kunststoff, Laminate und Holz mit Nageln >3mm| HSS-Bi-Metall 225 mm 16 mm 0,9 mm 8/12 88219 30041
Fiir Produktionsschnitte in allen Metallen, e

rostfreiem Stahl, Stahlrohre, Gusseisen, Leg. usw. >6mm| HSS-Bi-Metall 225 mm 16 mm 0,9 mm 10 88174 30063
Fiir Produktionsschnitte in allen Metallen, T

rostfreiem Stahl, Stahlrohre, Gusseisen, Leg. usw. >3mm| HSS-Bi-Metall 225 mm 16 mm 0,9 mm 14 88186 30064
Fiir Produktionsschnitte in allen Metallen, i

rostfreiem Stahl, Stahlrohre, Gusseisen, Leg. usw. >tismm|  HSS-Bi-Metall 225 mm 16 mm 0,9 mm 18 88187 30065
Fiir Produktionsschnitte in allen Metallen,

rostfreiem Stahl, Stahlrohre, Gusseisen, Leg. usw. .E

mit Universalzahnung 36mm| HSS-Bi-Metall 225 mm 16 mm 0,9 mm 10/14 88217 30066
Fiir Produktionsschnitte in allen Metallen,

rostfreiem Stahl, Stahlrohre, Gusseisen, Leg. usw.

mit Universalzahnung >6mm| HSS-Bi-Metall 290 mm 16 mm 0,9 mm 10/14 88218 30072

/MM NTETETL BI-METAL

CAT. NO. BB226 METAL CUTTING
9" x 10/14T x 0.9 SAWS

Metallbearbeitung; weiche Metalle, Kunststoff, +,— 777
Laminate und Holz mit Nageln — speziell fiir Paletten |>5mm| [~

HSS-Bi-Metall 228 mm 19 mm 0,9 mm 10/14 88226 30045
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ORIGINAL MILFORD SABELSAGEBLATTER — EXKLUSIV VON ALFRA

fiir Holz

V% Milford

BI-METAL WOOD CUTTING
CAT NO. 88142 6 = 5-8T

Anwendungsbereich Materialstarke Stahl- Lange Breite Starke Zdhne Milford Alfra
Metallbearbeitung inmm Qualitat Zoll Art.-Nr. Art.-Nr.

Spezialsdgeblatt fiir Holz mit Ndgeln;

Gipsbauplatten, /E‘? [

speziell in der Altbausanierung ing ts-:,,ii I HSS-Bi-Metall 150 mm 19 mm 0,9 mm 5/8 88142 30085
Spezialsdgeblatt fiir Holz;

Kunststoff oder Schichtstoffen 72—l [

-Kurvenschnitte- g Q’-‘:,,;-i LI HSS-Bi-Metall 150 mm 0,9 mm 4/6 88143 30086
Spezialsdgeblatt fiir Holz, Gipsbauplatten [Pzzzz|[ —=][7]

Speziell in der Altbausanierung g t!“.‘;;;-i LI HSS-Bi-Metall 210 mm 19 mm 0,9 mm 6 88144 30087
Spezialsdgeblatt fiir Holz, Gipsbauplatten [z 7 [

Speziell in der Altbausanierung e tﬁ';;,‘i I HSS-Bi-Metall 290 mm 19 mm 0,9 mm 6 88145 30088

fiir Holz (beschichtet)

Spezialsageblatt fiir Holz
Mit Spezialbeschichtung fiir minimale Reibung HSS-Bi-Metall 228 mm 19 mm 1,0 mm 7 87960 30031
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HM-WERKZEUGE — FACHBEGRIFFE

Freiwinkel

ist der Winkel zwischen Hartmetallzahn und zu zerspanendem Werkstoff.
ALFRA Hartmetall-Kernbohrer haben mehrere Freiwinkel an einer Schneide.

Schnitttiefe

ist die maximale Werkstoffdicke die mit dem jeweiligen Werkzeug zerspant
werden darf (ist nicht mit der konstruktiven Bauhthe des Werkzeuges zu /
verwechseln).

Spannut
nimmt die erzeugten Spane auf oder fordert diese aus der Bohrung.

Spanleitstufe
leitet die Spane vom Hartmetallzahn in die Spannut.

Spanflache
auf dieser Flache bildet sich der Span.

Spanleitstufe /

Spanwinkel
ist der Winkel zwischen der Werkzeugachse und der Spanfldche.

Zahniiberstand i
ist der Hartmetalliiberstand zum Grundkérper. Spanwinksl /
Zahnhéhenunterschied b
dient zur Spanteilung. /
)
Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit und Vorschub (Richtwerte) i
Rotabest®-HM-Lochfrédser i
Nicht geeignet fiir automatischen Vorschub /a
Material m/min mm/U i
= _ Spanfiiiche
Baustdhle 50 kp/m? £40-60 0.08-0.12 .
Stahl 50-70 kp/m? 30-50 0.08-0.12
Edelstahl 18-45 0.8-0.10
Guss 65-95 0.12-0.20 -
NE-Metalle, Alu 100-550 0.22-0.45 Freiwinkel
Exotische Legierungen 10-30 0.05-0.08

Genauigkeit (Richtwert) /Eingang / + 0,20 mm Ausgang /+ o mm
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HARTMETALL-LOCHSAGEN — DREHZAHLTABELLE

Berechnung Drehzahl Berechnungsbeispiel
n = Drehzahl (1/min) d=20mm
v, = Schnittgeschwindigkeit (m/min) n= ————V—C(—)j(—i%?g——— vVe=50m/min  n= —————2%9.93———— = 795,77 1/min

d = Werkzeugdurchmesser (mm)

Schnittgeschwindigkeit in m/min
Werkzeug

[}

20 | 25 | 30 | 35 [ 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
16 398 | 498 | 597 | 697 | 796 | 896 | 995 | 1095 | 1194 | 1294 | 1393 | 1493 | 1592
18 354 | 442 | 531 | 619 | 708 | 796 | 885 | 973 | 1062 ] 1150 | 1238 | 1327 | 14 15
20 318 | 398 | 478 | 557 | 637 | 717 | 796 | 876 | 955 | 1035 | 1115 | 1194 | 1274
22 290 | 362 | 434 | 507 | 579 | 651 | 724 | 796 | 869 | 941 | 1013|1086 | 1158
24 265 | 332 | 398 | 464 | 531 | 597 | 663 | 730 | 796 | 863 | 929 | 995 | 1062
26 245 | 306 | 367 | 429 | 490 | 551 | 612 | 674 | 735 | 796 | 857 | 919 | 980
28 227 | 284 | 341 | 398 | 455 | 512 | 569 | 626 | 682 | 739 | 796 | 853 | 910

30 212 | 265 | 318 | 372 | 425 | 478 | 531 | 584 | 637 | 690 | 743 | 796 | 849
32 199 | 249 | 299 | 348 | 398 | 448 | 498 | 547 | 597 | 647 | 697 | 746 | 796
34 187 | 234 | 281 | 328 | 375 | 422 | 468 | 515 | 562 | 609 | 656 | 703 | 749

36 177 | 221 | 265 | 310 | 354 | 398 | 442 | 487 | 531 | 575 | 619 | 663 | 708
38 168 | 210 | 251 | 293 | 335 | 377 | 419 | 461 | 503 | 545 | 587 | 629 | 670

40 159 § 199 | 239 | 279 | 318 | 358 | 398 | 438 | 478 | 518 | 557 | 597 | 637
42 152 § 190 | 227 | 265 | 303 | 341 | 379 | 417 | 455 ) 493 | 531 | 569 | 607
44 145 § 181 | 217 | 253 | 290 | 326 | 362 | 398 | 434 | 470 | 507 | 543 | 579

46 138 | 173 | 208 | 242 | 277 | 312 | 346 | 381 | 415 | 450 | 485 | 519 | 554
48 133 | 166 | 199 | 232 | 265 | 299 | 332 | 365 | 398 | 431 | 464 | 498 | 531

50 127 | 159 | 191 | 223 | 255 | 287 | 318 | 350 | 382 | 414 | 446 | 478 | 510
52 122 | 153 | 184 | 214 | 245 | 276 | 306 | 337 | 367 | 398 | 429 | 459 | 490
54 118 | 147 | 177 | 206 | 236 | 265 | 295 | 324 | 354 | 383 | 413 | 442 | 472
56 114 | 142 | 171 | 199 | 227 | 256 | 284 | 313 | 341 | 370 | 398 | 427 | 455
58 110 | 137 | 165 | 192 | 220 | 247 | 275 | 302 | 329 | 357 | 384 | 412 | 439
60 106 | 133 | 159 | 186 | 212 | 239 | 265 | 292 | 318 | 345 | 372 | 398 | 425
62 103 | 128 | 154 | 180 | 205 | 231 | 257 | 283 | 308 | 334 | 360 | 385 | 411
64 100 | 124 | 149 | 174 | 199 | 224 | 249 | 274 | 299 | 323 | 348 | 373 | 398
66 97 | 121 | 145 | 169 | 193 | 217 | 241 | 265 | 290 | 314 | 338 | 362 | 386
68 94 117 | 141 | 164 | 187 | 211 | 234 | 258 | 281 | 304 | 328 | 351 | 375
70 91 | l114 | 136 | 159 | 182 | 205 | 227 | 250 | 273 | 296 | 318 | 341 | 364
72 88 111 | 133 | 155 | 177 | 199 | 221 | 243 | 265 | 288 | 310 | 332 | 354
74 86 | 108 | 129 | 151 | 172 | 194 | 215 | 237 | 258 | 280 | 301 | 323 | 344
76 84 | 105 | 126 | 147 | 168 | 189 | 210 | 230 | 251 | 272 | 293 | 314 | 335
78 82 | 102 | 122 | 143 | 163 | 184 | 204 | 225 | 245 | 265 | 286 | 306 | 327
8o 80 | 100 | 119 | 139 | 159 | 179 | 199 | 219 | 239 | 259 | 279 | 299 | 318
82 78 97 117 | 136 | 155 | 175 | 194 | 214 | 233 | 252 | 272 | 291 | 311
84 76 95 | 114 | 133 | 152 | 171 | 190 | 209 | 227 | 246 | 265 | 284 | 303
86 74 93 111 | 130 | 148 | 167 | 185 | 204 | 222 | 241 | 259 | 278 | 296
88 72 90 | 109 | 127 | 145 | 163 | 181 | 199 | 217 | 235 | 253 | 271 | 290
90 71 88 | 106 | 124 | 142 | 159 | 177 | 195 | 212 | 230 | 248 | 265 | 283
92 69 87 | 104 | 121 | 138 | 156 | 173 | 190 | 208 | 225 | 242 | 260 | 277
94 68 85 | 102 | 119 | 136 | 152 | 169 | 186 | 203 | 220 | 237 | 254 | 271
96 66 83 | 100 | 116 | 133 | 149 | 166 | 182 | 199 | 216 | 232 | 249 | 265
98 65 81 97 114 | 130 | 146 | 162 | 179 | 195 | 211 | 227 | 244 | 260

100 64 | 80 | 96 | 111 | 127 | 143 | 159 | 175 | 191 | 207 | 223 | 239 | 255

FRP-Lochsdgen
Einsatzhinweise
ﬂ mm Holz Kunst- Mauer- Wand- e Nurdrehend einsetzen, Schlag bzw. Hammerschlag abschalten
Spanplatte stoffe werk fliesen* o Schldge und StoBe auf die scharf geschliffenen Hartmetall-Schneiden kénnen zu kleinen
/ / 3 3 Hartmetall-Absplitterungen und damit zu starkem Leistungsverlust fiihren.
25/30/35 1000 0o 00 500 e Lochsdge im Bohrloch nicht verkanten.
40/45/50 800 600 700 400 * Bohrkern nach jeder Bohrung entfernen. Bei Holzersatzwerkstoffen Bohrmehl entfernen.
58 bis 74 600 400 600 400 BN
insatzhinweise
80/105 400 300 300 300 Fir Mehrzweck-Lochsdge mit Randversenkung
* Bohren in Fliesen nur bis Ritzhérte 6, Zentrum markieren, Zentrierbohrer ansetzen und mit * Die Randversenkung wird zwischen Bohrkrone und Aufnahmehalter aufgesetzt und die
niedriger Drehzahl Glasur durchbohren, mit méglichst ebenem Planlauf die Sigezahne Hartmetall-Schneide dient dazu, eine Randversenkung in Holz und Holzersatzwerkstoffen
gleichmaBig in die Glasur eindringen lassen, damit Lochrand ohne Ausbriiche entsteht. anzubringen. Dadurch ist es méglich, Steckdosen plan zu montieren.
Weiterbohren mit normaler Drehzahl. Fliesen mit Ritzhérte héher als 6 sind nur mit diamant — e N
oder hartmetallbestreuten Lochsigen zu bearbeiten. Wichtige Einsatzhinweise

- Die Lochsédge mit Randversenkung darf nicht im Auslauf angehalten werden.
- Beim Einsatz nicht verkanten.
- Feinflihligen Vorschub geben, um ein Ausreifen der Schnittkanten zu vermeiden.
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HSS-BI-METALL-LOCHSAGEN - BEDIENUNGSHINWEISE

10.

11.

12.

Me
Inn

Die Lochsdgen mit der empfohlenen Schnittgeschwindigkeit einsetzen,
siehe Richtwerttabelle auf der Verpackung.

. Nicht zu hohen Druck anwenden. Etwas mehr Druck fiir harteres Material

und weniger Druck fiir weicheres Material.

Um eine gute Zentrierung zu erhalten, muss der Zentrierbohrer ca.

6 mm iber die Zahne hervorstehen. Empfehlenswert ist, mit einem
Spiralbohrer das Loch erst vorzubohren und dann den Zentrierbohrer
der Aufnahme als Zentrierstift zu verwenden.

. Beim Bohren von Metall ein gutes Schneiddl verwenden. Dies ver-

langert die Standzeit der Lochsdgen und verhindert ein vorzeitiges
Abstumpfen der Zahnspitzen.

Der Schaft des Aufnahmehalters muss mit den abgeflachten Seiten
richtig im Bohrfutter fest eingespannt werden.

. Die Lochsdge muss im rechten Winkel zum Sagegut anschneiden. Ein

Verkanten ist unbedingt zu vermeiden. Unfallgefahr!

Werden grofRe Lochsdgendurchmesser mit Handbohrmaschinen einge-
setzt, muss die Handbohrmaschine besonders fest gehalten werden.
Nach Moglichkeit sollten Bohrstander benutzt werden.

. Die Aufnahme muss fest in die Lochsdge mit allen Gewindegéangen

eingeschraubt werden und die Mitnehmerstifte miissen fest in den
Mitnehmerléchern sitzen.

. Die Mitnehmerstifte mit dem Drehring sichern oder bei der Schnell-

wechselaufnahme blockieren.

Bei der Arbeit mit Bi-Metall Lochs&dgen Arbeitsschutzbrille tragen und
Hande weg von der auslaufenden Sage. Nicht versuchen, die auslau-
fende Sdge mit der Hand abzustoppen.

Besonders beim Schneiden von Holz, Spanplatten, Holzersatzwerk-
stoffen die Sage ofter liiften und das Sdgemehl sowie den Sagestaub
unbedingt entfernen. Geschieht dies nicht, verbrennen die Zahnspitzen
und die Lochsdge klemmt im Schnittkanal.

Beim Bohren von Holz, Spanplatten, Schichtplatten und Holzersatz-
werkstoffen empfehlen wir folgende Vorgehensweise:

hrere Locher unmittelbar an der
enseite des Rundschnitts bohren.

Das erleichtert die Spanabfuhr und

vermeidet haufiges Unterbrechen des
Schnitts und Reinigen der Zahnspit- | > -
zen. "”:' R > ﬁ
e w : r
|2
Bei besonders starkem Material ...

... empfiehlt es sich auch, von zwei Seiten anzusdgen oder mehrere Locher
unmittelbar an der Innenseite des Rundschnittes zu bohren. Das erleich-
tert die Spanabfuhr und vermeidet hdufiges Unterbrechen des Schnittes
und Reinigen der Zahnspitzen.
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VergroBBerung existierender Locher

Existierende Locher ab 32 mm @, 1 1/4
kdnnen mit einem einfachen Trick erwei-
tert werden:

Nehmen Sie eine Lochsdge mit 32 mm @
und schrauben Sie diese innerhalb der

Lochsdge auf das hervorstehende Gewinde
der Aufnahme A2. Die innere Lochsége dient so als Fiihrungslochsage, um
existierende Locher zu erweitern, siehe Bild.

Das sollten sie unbedingt vermeiden:

1.

10.

Mit zu hoher oder zu langsamer Schnittgeschwindigkeit arbeiten. Die
Zdhne gleiten iber das Material und stumpfen vorzeitig ab.

. Esistzuvermeiden, dass die Sdagezdahne abrupt auf das Material auf-

treffen und die Zahne dadurch ausbrechen.

Metallwerkstoffe nie trocken sagen. Immer ein Schneidél einsetzen.

. Die Sdge nie schief oder schrdg auf das Sagegut aufsetzen. Verlet-

zungsgefahr beim Einsatz auf Handbohrmaschinen. Die Sdge kann
zerbrechen oder der Aufnahmeschaft kann zerstért werden.

Auf runden Lauf der Lochsdge achten. Ggf. Bohrfutteraufnahme tiber-
priifen.

. Nie die Fiihrungsstifte der Aufnahmehalter nur teilweise in die Fiih-

rungslocher der Lochsdge einschrauben. Das Gewinde der Lochsédgen-
krone kann herausgerissen werden.

Nie die Lochsdge manuell frei Hand nachschleifen. Lochsdgen beim
Fachmann nachschleifen lassen. Auf geniigende Restschrankung und
gleichmédBige Zahnhdohe ist zu achten.

. Wird der Werkzeugaufnahmeschaft im Bohrfutter zerdriickt oder schert

der Schaft ab, so liegt ein zu hoher Vorschubdruck vor.

. Wird die Lochsdge seitlich auBRen ungleichméaBig abgerieben, so liegt

ein unrunder Lauf vor oder das zu sdgende Material wurde nicht richtig
festgespannt.

Sind die Zahnspitzen blau angelaufen, so wurde ohne Schneidél oder
mit zu hoher Schnittgeschwindigkeit gearbeitet.



HSS-BI-METALL-LOCHSAGEN — DREHZAHLTABELLE

Durchmesser Baustahl Gusseisen Werkzeug- | Messing Aluminium Holz
mm u. Edelstahl
14 580 400 300 790 900 3000
16 550 365 275 730 825 3000
17 500 330 250 665 750 3000
19 460 300 230 600 690 3000
20 440 290 220 580 660 3000
21 425 280 210 560 635 3000
22 390 260 195 520 585 3000
24 370 245 185 495 555 3000
25 350 235 175 470 525 2700
27 325 215 160 435 480 2700
29 300 200 150 400 450 2700
30 285 190 145 380 425 2400
32 275 180 140 380 410 2400
33 260 175 135 345 390 2400
35 250 165 125 330 375 2400
37 240 160 120 315 360 2400
38 230 150 115 300 345 2400
40 220 145 110 290 330 2100
41 210 140 105 280 315 2100
43 205 135 100 270 305 2100
44 195 130 95 260 295 2100
46 190 125 95 250 285 2100
48 180 120 90 240 270 2100
51 170 115 85 230 255 2000
52 165 110 80 220 245 2000
54 160 105 80 210 240 2000
57 150 100 75 200 225 2000
59 145 100 75 195 225 2000
60 140 95 70 190 220 2000
64 135 90 65 180 205 1800
65 130 85 65 175 200 1800
67 130 85 65 170 195 1800
70 125 80 60 160 185 1800
73 120 80 60 160 180 1800
76 115 75 55 150 170 1500
79 110 70 55 140 165 1500
83 105 70 50 140 155 1500
86 100 65 50 130 150 1200
89 95 65 45 130 145 1200
92 95 60 45 120 140 1200
95 90 60 45 120 135 1200
98 90 60 45 120 135 1200
102 85 55 40 110 130 1000
105 80 55 40 110 120 1000
108 80 55 40 110 120 900
111 80 50 40 100 120 900
114 75 50 35 100 105 900
121 75 50 35 95 95 900
127 65 45 30 90 90 800
133 60 40 25 86 85 800
140 60 40 25 85 85 800
146 55 35 25 75 75 800
152 55 35 25 75 75 800

Die aufgefiihrten Drehzahlen sind Richtwerte und kdnnen, je nach Materialart und Spanverhalten, tiber-
bzw. unterschritten werden.

Achtung: Beim Sdagen von Guss kein Schneidol verwenden! Beim Sdagen von Aluminium Paraffin oder
Petroleum verwenden.

Berechnung Schnittgeschwindigkeit

n = Drehzahl (1/min)
v, = Schnittgeschwindigkeit (m/min) v =—-————-=—Z——————
d = Werkzeugdurchmesser (mm)
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DREHZAHLRICHTWERTE — STUFENBOHRER/BLECHSCHALBOHRER

ALFRA-Mehrstufenbohrer

Diese Bohrer wurden entwickelt, um einwandfreie runde und gleichzeitig entgratete Locher in Bleche
von 3 — 6 mm Dicke zu bohren. Der Ubergang bildet einen Radius, der gleichzeitig zum Entgraten oder
Anfassen der Bohrung dient. Wahrend Blechschélbohrer ein leicht kegeliges Loch bohren, erreicht
man mit unseren ALFRA-Mehrstufenbohrer eine zylindrische Bohrung. Die Werkzeuge sind axial-radi-
al hinterschliffen und kénnen an der Zahnbrust leicht nachgeschliffen werden.

Der Fiihrungsbohrer ist auswechselbar.

Wir empfehlen den Einsatz auf stationdren Bohrmaschinen, jedoch kénnen die kleinen ALFRA-Mehr-
stufenbohrer in regelbaren Handbohrmaschinen eingesetzt werden.

Unbedingt ist auf ausreichende Kiihlschmierung mittels ALFRA Bohrpaste oder einer Bohremulsion
zu achten.

Typ Stahl- V2A NE- Kunst-
blech Bleche | Metalle stoff
S235 weich
AM anbohren 800 360 1000 1000
fsenk 500 - 180 50-70 800-400 | 1000-400
AM-1 anbohren 800 360 1000 1000
fsenk 200 - 100 100 - 50 500 - 200 600 - 250
PVD, PVK, DKI | anbohren 800 360 1000 1000
PVD-VA + SVB | aufsenken | 400-200 | 200-100 | 800-500 | 1000-600

Copyright by Alfra GmbH
2021

Alle in diesem Katalog enthaltenen technischen Angaben, Beschreibungen
und Abbildungen sind unverbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterent-
wicklung der Produkte behalten wir uns vor.

Fiir etwaige Druckfehler ibernehmen wir keine Haftung.

Durch Erscheinen dieses Kataloges werden alle friiheren Kataloge ungiiltig.

Stand April 2021

Alle Rechte vorbehalten.
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ALFRA-Prazisions-Blechschidlbohrer HSS DM o5

¢ Schnittgeschwindigkeit beachten

¢ Den Schneidenbereich bei A d ch

Durch den schdlenden Schnitt werden die Locher beidseitig gratfrei. Der Schalbohrer bohrt Lécher
in diinne Matrialien, vergréiert bestehende Bohrungen, macht schrége Locher, bohrt Rohre, macht
ineinandergehende Locher. Fiir jede Handbohrmaschine geeignet. Fiir Stahl — PVC — Polystrol —
Polyester — Plexiglas — Hartpapier — Sperrholz und dhnliche Werkstoffe. Bei schonender Behandlung
mehrfach nachschleifbar.

Material Unleg. Leg. Gusseisen| Edelstahl Alu. Thermo- Duro- Holz
Baustahl | Stahl Legierung| plaste plaste
700 1000 > 250 <1000 |bis11% Si
N/mm? N/mm? N/mm? | N/mm?
Materialstarke | 4,0 mm 4,0 mm 4omm | 3,0mm 4omm | 4,0mm 4,0 mm 25,0 mm
Bohrpaste X X X X X H,0 Luft
m/min 20-25 10 - 16 8-12 5-12 10 - 16 12-25 8-12 40 - 100
@ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
3,0 - 14,0 2600-600 | 2100-450 | 1060-230 | 500-300 | 2600-550 | 2100-450 | 1500-340 |3000-1000
6,0 - 20,0 1500- 400 | 1200-320 | 640-160 | 400-250 | 1590-400 | 1270-320 | 950-240 | 2800-1000
6,0-22,5 1500-250 | 1200-280 | 640-140 | 400-250 1500-350 | 1270-280 | 950-210 2000 - 800
16,0 - 30,0 300 - 200 400 - 210 200-100 150 - 80 500-260 | 400-210 300 -160 1500 - 800
26,0 - 40,0 330-200 | 270-160 130- 80 100 - 60 330-200 | 270-160 | 200-120 | 1000-400
36,0 - 50,0 220-160 180-130 90- 60 80-40 220-160 | 180-130 130 - 100 600 - 200
46,0 - 60,0 200-130 | 160-100 80-50 40-20 200-130 | 160-100 120- 80 500 - 100

Dieser Katalog wurde mit groBtmoglicher Sorgfalt vorbereitet. Alle tech-
nischen Daten und Informationen wurden vor Drucklegung tiberprift.

Auf Grund der kontinuierlichen Verbesserung und Entwicklung des ALFRA-
Produktionsprogrammes behalten wir uns vor, Produkte aus diesem Kata-
log zu modifizieren oder ggfs. auch aus unserem Lieferprogramm zu neh-
men. Aus diesem Grund konnen technische Daten und Produkte, welche
in diesem Katalog enthalten sind — ohne vorherigen Hinweis — abweichen.

Vollstandige oder teilweise Nutzung und Reproduktion dieses Kataloges
(Zeichnungen, Bilder, Texte, Logos) sind ohne schriftliche Genehmigung un-
tersagt.

Bildnachweise:
Alfra GmbH, www.fotolia.com, www.123rf.com, www.gettyimages.com
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ANWENDUNGSLOSUNGEN
STAHL- UND METALLBAU

ANWENDUNGSLOSUNGEN
MAGNET- UND HEBETECHNIK

Alfra GmbH | 2. Industriestraie 10 | D-68766 Hockenheim | www.alfra.de | info@alfra.de IMA
Tel.: +49 (0) 62 05/30 51 - 0 | Fax: +49 (0) 62 05/30 51 - 150 | Fax-International: +49 (0) 62 05/30 51 - 135
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